





Eesti

Kahe jahutussdrgi toruga:
1x vahetiikk 50 mm

2x vahetiikk 100 mm

1x vaherngas

2x jahutussargi toru

3x klamber

2x v&i 3 tuge (olenevalt pikkusest)

Paigaldus

Toote kahjustuste voi ohtlike vigastuste
valtimiseks paigaldamisel tuleb arvesse
votta jargmisi punkte:

Paigaldamistdid — toote montaazi ja ins-
talleerimist — tohivad teha ohutusjuhised
jargides ainult kvalifitseeritud isikud.

Enne paigaldamistddde alustamist tuleb
tootel kontrollida transpordikahjustuste
puudumist.

Installeerimisruum peab olema puhas,
suurematest tahketest osistest puhasta-
tud, kiilmumise vastu kaitstud ja vajadusel
dekontamineeritud.

Kandke vastavaid kehakaitsevahendeid.

Sahtides ja mahutites totamisel peab
julgestuseks teine inimene juures olema.
Kui on mirgiste voi lammatavate gaaside
kogunemise oht, tuleb kasutada vajalikke
vastumeetmeid!

/_%A\ Kukkumisoht!
\ Paigaldamisel tuleb ménel juhul to6ta-
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da otse Sahti ddrel. Tahelepanematus
ja/vdi vale riietuse valik vdivad poh-
justada kukkumist. See on eluohtlik!
Selle takistamiseks kasutage koiki
turvameetmeid.

« Rajatise seinte ja vundamentide tuge-

vus peab olema piisav ohutu ja toimiva
kinnituse véimaldamiseks. Vundamentide

valmistamise ja nende kuju ning médtmete

sobivuse, tugevuse ja koormatavuse eest
vastutab kasutaja v3i nende tarnija!

« Jargige samuti koiki eeskirju, reegleid ja

seadusi to6tamiseks raskete vai rippuvate
koormustega.

+ Pidage ka edasi silmas siseriiklikult kehti-

vaid elukutseliitude dnnetuste ennetamis-

ja ohutuseeskirju.

+ Enne paigaldamist tuleb kontrollida varv-
katet. Kui tuvastatakse puudusi, tuleb need
enne paigaldamist korvaldada.

5.1. Toosammud
Paigaldamine toimub jargmiste sammu-
dena:

Madrata kindlaks paigaldusméddud
Paigaldada vahetiikid

Paigaldada jahutussargi torud
Paigaldada toed horisontaalseks paigal-
duseks

FWwNE

5.2. Ulesseadmine
Jahutussargi paigaldamise lihtsustamiseks
soovitame pumba tdsteseadmega vertikaa-
lasendisse tdsta. Nii saab iiksikdetaile alt
mootorile asetada.

A‘ Oht rippuvast koormast!
Rippuva koorma all t66tamisel on
oht, et detailid voivad alla kukkuda.

Vigastuste viltimiseks pidage silmas
jargmisi punkte:

- Taitke koiki eeskirju, reegleid ja
seadusi tootamiseks raskete voi
rippuvate koormatega!

« Kasutada tohib vaid ametlikult luba-
tud koormakinnitusvahendeid!

« Rippuva koorma all ei tohi viibida
mitte iikski inimene.

Loikevigastuste oht!

y Jahutussargi servad voivad olla
teravad. Pleki mahalibisemisel vGivad
tekkida Iikevigastused! Arge seiske
seeparast mitte kunagi pleki all ega
arge sirutage kasi pleki kukkumispiir-
konda. Kandke lisaks alati kaitsekin-
daid ja turvajalanéusid.

5.2.1. Mairake kindlaks paigaldusm66dud

Fig. 2.: MoGtjoonised

1 Vertikaalne paigaldus 1 jahutussdrgi
toruga

2 Vertikaalne paigaldus 2 jahutussargi
toruga

3 Horisontaalne paigaldus 1 jahutussérgi
toruga

5 Horisontaalne paigaldus 2 jahutussérgi
toruga ja 2 toega
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5.2.2.
Fig. 3.:

Horisontaalne paigaldus 2 jahutussargi
toruga ja 3 toega

Kontrollige, milline jahutussargi variant
(vertikaalne, horisontaalne, tugede arv jne)
Teil on.

Jooniste p&hjal voite mddrata kindlaks
vajalikud m&odud ja votta need eraldi mo6-
tude raamatust.

Kandke pumba m&ddud ja juurdekuuluv S/N
jargnevasse tabelisse.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

Vahetiikkide paigaldamine

Vahetiikkide ja -ronga paigaldamine

Olenevalt sellest, milline variant Teil on,
voite moned sammud vahele jatta.

Vahetiikk (laius: 50 mm) hiidraulikaosa
toeks kohale asetada ja lilaserv seada
mod&tu "P".

Kinnitada vahetiikk sisekuuskantpeakruvi
sissekeeramisega hiidraulikaosale.
Vaherdngas peale panna ja hilisemaks
paigaldamiseks moddust ,W1* kdrgemal
ajutiselt kinnitada (nt kinni siduda).

1. jahutussérgi toru vahetiikk (laius:

100 mm) peale asetada ja alusserv seada
modtu ,,0%.

Kinnitada vahetiikk sisekuuskantpeapoldi
sissekeeramisega mootorile.

2. jahutussirgi toru vahetiikk (laius:

100 mm) peale asetada ja alusserv seada
mootu ,U“.

Kinnitada vahetiikk sisekuuskantpeapoldi
sissekeeramisega mootorile.

Paigaldus- ja kasutusjuhend Wilo Jahutussirke (6", 8", 10")

5.2.3

. Jahutussargi torude paigaldamine

Fig. &.: Jahutussargi paigaldamine

Fig. 5.: Klambrite paigaldamine

10.

11.

12.

Silmas tuleb pidada jargmisi punkte:

+ Kahe jahutussérgi toru paigaldamisel pai-
galdatakse pikem toru alati enne.

+ Lihem toru toetub pikemale torule, s.t et
pikem toru liikatakse llihemasse torusse
sisse.

« Et Te pdrast jahutussdrgi torude paigal-
dust teaksite, kus toed asuvad, soovitame
moddud ,,0 ja,U" ning tugede laiuse
jahutussdrgi torule ile kanda.

1. jahutussargi toru kohale asetada ja iila-
serv moodu ,W1* jargi kohale seada.

2x klambrid peale asetada, vahetiiki alumi-
sele ja lilemisele otsale mdodu ,,0 juures
kohale seada ja klambrid toru fikseerimi-
seks harkvotmega kergelt pingutada.
Vaherdngas lahti pddsta, pressida dilalt
jahutussdrgi torusse, kuni réngas on toru
otsaga samas tasapinnas.

Ulemine klamber (punktist 2) lahti paista ja
liikata jahutussargi toru I6puni.

Pingutada klamber tugevalt harkvotme-
ga ja kinnitada niiviisi jahutussargi toru
vaherdngale.

Uhe jahutussdrgi toruga variant

Alumine klamber (punktist 2) lahti pddsta
ja seada kohale vahetiiki tlaserva juurde
moddu ,,0* juurde.

Pingutada klamber tugevalt harkvétmega ja
kinnitada niiviisi jahutussargi toru tugevalt
pumbale.

Kahe jahutussdrgi toruga variant
Alumine klamber (punktist 2) lahti pa3sta ja
lles likata.

2. jahutussdrgi toru kohale asetada ja ala-
serv méodu R jérgi kohale seada.

Lahtine klamber (punktist 8) vahetiiki iila-
servale mo6ddu ,,0” juurde kohale seada ja
klamber harkvétmega tugevalt pingutada.
Sellega on mdlemad jahutussargi torud
kindlalt fikseeritud.

Tdiendav klamber kohale asetada ja seada
vahetiiki tilaservale méodu ,,U* juurde.
Pingutada klamber tugevalt harkvotmega ja
kinnitada niiviisi jahutussargi toru tugevalt
pumbale.

Eesti
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5.2.4

Fig. 6.

N

A

7.2

Vertikaalse asendiga jahutussdrk on niitid
komplektselt paigaldatud.

. Tugede paigaldamine horisontaalse ase-

tuse jaoks

: Tugede paigaldamine

Horisontaalse asetusega pumpadele tuleb
niitid veel toed paigaldada.

Loogad aluselt dra votta.

Likata loogad alt jahutussargile.

1. look liikata hiidraulikaosa korpuse vahe-
tiikile ja kinnitada.

2. look seada alusservaga moddule ,,0 ja
kinnitada.

3. look (kui on olemas) seada alusservaga
mdddule ,,U* ja kinnitada.

Kinnitada alused jélle lookadele.
Jahutussargi paigaldamine on I&petatud.
Niid voite pumba tugedele toetada. Jalgi-
ge, et aluste pdhiplaadid oleksid omavahel
joondatud.

Umberkukkumise oht!

Pumba mittepiisaval tokestamisel li-
bisemise vastu tekib iimberasetamisel
vigastumisoht! Kasutage pumba ohu-
tuks horisontaalasendisse viimiseks
kahte tostevahendit.

Kasutuselevotmine

Pumba edasiseks installeerimiseks ja
kasutuselevotmiseks vaadake palun pumba
kasutusjuhendit.

Lahtivotmine

Enne lahtivotmist tuleb pump té6ruumist
eemaldada ja tosteseadme abil vertikaala-
sendisse seada.

Lahtivétmine toimub paigaldamisele vastu-
pidises jdrjekorras.

Jaatmekaitlus

Selle toote nduetekohase jddtmekditlusega
valditakse keskkonnakahjustusi ja enda
tervise kahjustamist.

« P6orduge toote ja selle osade jddtme-
kaitluseks riiklike voi eraomandis olevate
jadtmekditlusettevotete poole.

« Lisateavet otstarbekohase jadtmekaditluse
kohta annab linnavalitsus, jaatmekaitlus-
amet voi toote tarnija.

Korrashoid
Jahutussark ei vaja erilist hooldust.

Korrapdraselt tuleb kontrollida selle kindlat
kinnitust.
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1.2

1.3.

Visparigi

Par So dokumentu

Originalas lietoSanas instrukcijas valoda ir
vacu valoda. Visas paréjas Saja instrukcija
ieklautas valodas ir originalas lietoSanas
instrukcijas tulkojums.

Veicot ar mums iepriek$ nesaskanotas
izmainas taja minétajos modelos, 5T dekla-
racija zaudé savu spéku. 1.4.
Personala kvalifikacija

Visam personalam, kas strada pie iekartas

vai ar to, jabut pietiekami kvalificétam, lai

veiktu attiecigos darbus, pieméram, ar stra-

vu saistitie darbi javeic kvalificétam elektri-

kim. Visam personalam jabit pilngadigam.

Apkalpes un apkopes personalam papildus

jaievéro ari vietgjie nelaimes gadijumu

novérsanas noteikumi. 1.5.

Janodrosina, ka personals ir izlasijis un sa-
pratis $aja lietoSanas un apkopes pamaciba
minétas norades, nepiecieSamibas gadijuma
pamacibu atbilstosa valoda japasiita no
raZotaja.

Siierice nav paredzéta lietosanai perso-
nam (ieskaitot bérnus) ar ierobeZotam
fiziskajam, kustibu vai garigajam sp&jam
vai personam ar nepietiekamu pieredzi
un/vai zinadanam par 3is ierices lieto3a-
nu, iznemot, ja tas So ierici lieto par vinu
drosibu atbildigas personas klatbitné un
uzraudziba vai ar §T persona tam ir sniegusi
noradijumus par ierices lietosanu.

Bérni jauzrauga, lai nodroSinatu, ka vini ar

ierici nerotaldjas. 2.1.

Saisinajumi
Saja lietodanas un apkopes pamaciba tiek
izmantoti turpmak noraditie satsinajumi:

att. = attiecas

t.i.=tasir

2.1.1.

apm. = apmeéram

t. n. = tas nozime

iesp. = iesp&jami

nepiec. g. = nepiecieSamibas gadijuma
iesk. = ieskaitot

min. = minimali, vismaz

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Dzesé$anas apvalki (6", 8", 10")

Latviski

maks. = maksimali, maksimums
n. a. = noteiktos apstaklos

utt. = un ta talak

piem. = pieméram

Autortiesibas

RaZotajs patur autortiesibas uz 3o lietosa-
nas un apkopes rokasgramatu. ST lieto$anas
un apkopes pamaciba ir paredzéta monta-
Zas, apkalpes un apkopes personalam. Taja
ieklautas norades un tehniski zimgjumi,
kurus aizliegs pilniba vai dalgji pavairot,
izplatit, neatlauti izmantot konkurences
mérkiem vai izslégt treSajam personam.

Tiesibas veikt izmainas
RaZotajs patur tiesibas veikt tehniskas ie-

kartu un/vai piemonté&jamo detalu izmainas.

Silietosanas un apkopes rokasgramata
attiecas uz titullapa ierici.

Drosiba

Sai nodala ir uzskaititas visi speka esosie
drosibas noteikumi un tehniskas norades.
Dazadas iekartas darbibas fazés (uzstadi-
Sana, lietosana, apkope, transportésana,
utt.) nepiecieSams ievért visas norades un
noteikumus! Lietotajs ir atbildigs par to,
lai $is norades un noteikumus ievérotu viss
personals.

Noteikumi un drosibas norades

Sai pamaciba tiek izmantoti ar mantas
bojajumiem un personu ievainojumiem
saistitas norades un drosibas noteikumi.
Lai nodrosinatu viennozimigu un perso-
nalam saprotamu apziméjumu, norades un
drosibas noteikumi tiek atskirti turpmak
noraditaja veida.

Norades

Norade tiek formaté&ta , treknraksta“. Nora-
des satur tekstu, kas norada uz ieprieksgjo
tekstu, noteiktam sadalas apakS$sadalam,
vai izce| 1sas norades.

Piemérs:



Latviski
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2.1.2.

levérojiet, izstradajumi ar dzeramo adeni
jauzglaba pret salu aizsargata vieta!

Drosibas noteikumi
Drosibas noteikumi tiek attéloti ar nelielu

atkapi un ,treknraksta“. Tie vienmeér sakas
ar signalvardu.

Norades, kas bridina tikai par materialiem
bojajumiem, tiek attélotas peléka krasa un

bez drogibas zimes. 2.2.

Norades, kas bridina par personu ievaino-
jumiem, tiek drukatas melna krasa un vien-
mér ir saistTtas ar drosibas zimi. Ka drosibas
zimes tiek izmantotas draudu, aizlieguma
vai norazu zimes.

N 2.3.
Piemeérs:

Draudu simbols: Visparigi draudi

Draudu simbols, piem., elektriska
strava

Aizlieguma simbols: piem. pieeja nav
atlauta!

Norades simbols, piem., nésajiet ker-
mena aizsargelementus

Drosibas simboliem izmantotas zimes
atbilst visparigajam speka esosajam vadlini-
jam un direktivam, pieméram, DIN, ANSI.
Katrs droSibas noteikums sakas ar vienu no
turpmak minétajiem signalvardiem:

Draudi

lesp€jami nopietni savainojumi vai personu
nave!

Bridinajums

lesp€jami nopietni personu savainojumi!
Uzmanibu

lesp€jami personu savainojumi!

Uzmanibu (nordde bez simbola)

lespé&jami véra nemami mantas bojajumi,
nav izslégta letalu savainojumu iesp€ja!
Drosibas norades sakas ar signalvardu un
draudu nosaukumu, tam seko draudu avots
un iespé&jamas sekas un visbeidzot tiek

A

minéta norade, kas palidzés izvairities no
draudiem.

Piemérs:

Uzmanibu, rotéjosas dalas!

Rotéjosais darbrats var saspiest un
nogriezt loceklus. Izslédziet iekartu un
nogaidiet, lidz darbrats apst3jas.

CE apziméjums
Norada, ka iekarta atbilst CE prasibam,

ja uziekartas ir piestiprinata CE zime un

3is lietoSanas instrukcijas sastavdala ir viens
EK atbilstibas deklaracijas eksemplars.

Ar stravu saistitie darbi

Masu elektriskas iekartas darbina main-
strava vai trisfazu mainstrava. Jaievéro
vietéjas spéka esosas vadlinijas, normas un
noteikumi (piem., VDE 0100), ki ari vietéja
elektroapgades uznémuma (EAG) norades.

NodroSinot pieslégumu, nemiet véra sadala
“PieslégSana elektrotiklam” minétas nora-
des. Tehniskas norades jaievéro precizi!

Elektriskas stravas radits risks!
Noteikumiem neatbilstosa riciba,
veicot darbus ar stravu, ir bistama
dzivibai! Minétos darbus drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti!
Pieslédzot iekartu elektriskai vadibas
iericei, Ipasi gadijuma, ja tiek izmantotas
elektroniskas ierices, pieméram laidenas
ieslegSanas vadibu vai frekvences parvei-
dotajus, jaievéro vadibas ierices raZotaja
norades, lai nodrosinatu iekartas atbilstibu
elektromagnétiskas saderibas (EMS) prasi-
bam. Stravas padevei un vadibas vadoju-
mam nepiecieSamibas gadijuma janodrosina
Tpasi ekranésanas pasakumi (pieméram,
jaizmanto ekranéti kabeli, filtri, utt.).

Transports un uzglabasana

Piegade

P&c stljuma sanemsanas nekavéjoties
japarbauda, vai stitijumam nav bojajumu,
un, vai tas ir pilnigs. lesp&jamu bojajumu
gadijuma sazinieties ar transporta uznému-
mu vai raZotaju sanemsanas dienas laika,
pretéja gadijuma garantijas prasibas nav
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3.2,

3.3.

4.2.
Fig. 1.:

4.2.1.

spéka. lespéjamie bojajumijaatzimé piega-
des dokumentos vai pavadzimé.

Transportésana

Veicot transportésanu, iekartu jaiepako ta,
lai ta bltu aizsargata no mitruma, sala un
bojajumiem. Sadam gadfjumam saglabajiet
originalo iepakojumu.

Uzglabasana

Uzglabasanas telpai jabit sausai un nodro-
sinatai pret salu. Uzglabasanu ieteicams
veikt telpd, kuras temperatdras intervals ir
no 10 °C lidz 25 °C.

lekarta jasarga no tieSiem saules stariem,
karstuma, putekliem un sala. lekartu
nedrikst uzglabat telpas, kuras tiek veikti
metinasanas darbi. Karstums un sals ka art
gazes un starojums metinasanas darbu laika
var ietekmét plastmasas detalas.

Produkta apraksts

Izmantosanas atbilstosi noteikumiem
Dzesésanas apvalki tiek iebTvéti lai nodro-
Sinatu nepiecieSamo motora dzesésanas
Skidruma plismas atrumu. Tas ir paredzétas
izmantosanai tira Gdent ar maks. smilSu
saturu 50g/m3.

Izmanto3ana dulkainos vai malu saturo-
Sos Skidrumos nav iesp&jama, jo aizsérétu
sprauga starp motoru un dzesésanas apval-
ku, partraucot motora dzesé&sanas funkcija.

Uzbive
Dalu parskats

1 | Dzesésanas apvalka caurule
2 Distanceris

3 | Distances gredzens

4 | Saistelements

Dazadi horizontalajai uzstadisanai
g | paredzéti balstu modeli

Abi balsti ir nepiecieSami horizontalajai
uzstadianai.

Dzesé$anas apvalka caurule
Dzesésanas apvalka caurule aptver motoru.
Starp motoru un cauruli veidojas sprau-

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Dzesé$anas apvalki (6", 8", 10")

Latviski

ga, pa kuru plist stiknéjamais Skidrums.
SasSaurinajuma skidrums plast atrak, neka
bez dzesésanas apvalka caurules, un tas
nodrosina labaku motora dzesésanu.

Distances gredzens un balsts

Abi komponenti balsta dzeséSanas apvalku
un nodrosSina motora novietojumu dzesésa-
nas apvalka centra. Sadi viscaur iesp&jams
nodrosinat vienmérigu dzesésanu.

Saistelements
Ar saistelementu dzeséSanas apvalka cau-
rule tiek piestiprinata pie motora.

Balsti

Veicot horizontalo uzstadisanu, agregats ar
Siem balstiem tiek uzmontéts darba telpa.
Tie nodroSina stabilu stavokli un novérs
neatlautus lieces spekus.

Materials
Visas dzeséSanas apvalka detalas ir no
nerliséjosa térauda 1.4301.

Piegades komplektacija

Kopa iesp&jami Cetri dazadi dzesésanas
apvalka veidi:

dzesésanas apvalka komplekts ar dzesésa-
nas apvalka cauruli,

Dzesésanas apvalka komplekts ar divam
dzesésanas apvalka caurulém,

attiecigais horizontalas un vertikalas uzsta-
disanas modelis.

Vertikalajai uzstadiSanai paredzétie dzes-
&Sanas apvalka komplekti

Ar vienu dzesé$anas apvalka cauruli:

1x distanceris

1x distances gredzens

1x

1x saistelements

Ar divam dzesésanas apvalka caurulém:
2x distanceri

1x distances gredzens

2x dzesésanas apvalka caurules

3x saistelements



Latviski

4.3.2. Horizontalajai uzstadiSanai paredzétie

A

dzesésanas apvalka komplekti

Ar vienu dzesésanas apvalka cauruli:
1x distanceris, 50 mm

1x distanceris 100 mm

1x distances gredzens

1x

2x saistelementi

2x balsti

Ar divam dzesésanas apvalka caurulém:
1x distanceris, 50 mm

2x distanceri, 100 mm

1x distances gredzens

2x dzesésanas apvalka caurules

3x saistelementi

2x vai 3. balsti (atkariba no garuma)

Montaza

Lai uzstadisanas laika izvairitos no lekartas
bojajumiem vai bistamiem savainojumiem,
ievérojiet turpmak minétas norades:

Uzstadisanas darbus — iekartas montazu un
instalaciju — atlauts veikt tikai kvalificétam
personalam, un, ievérojot drosibas norades.

Pirms uzstadisanas darbu sakuma japarbau-
da, vai iekartas transportésanas laika nav
radusies bojajumi.

Uzstadisanas telpai jabat tirai, bez cietvielu
dalinam, sausai, aizsargatai pret salu un ne-
piecieSamibas gadijuma — dekontaminétai.
Nésajiet atbilstoSus kermena aizsargli-
dzeklus.
Stradajot Sahtas un tvertnés drosibas
apsvérumu dé| klat jabit otrai personai. Ja
iespé&jama indigu vai smacéjosu gazu uzkra-
$anas, javeic nepiecieSamie pretpasakumi!
Apgasanas draudi!
Veicot iebiivi, noteiktos apstaklos
darbus nepiecieSams veikt tiesi pie
$ahtas malas. Neuzmaniga riciba un/
vai nepareiza apgérba izvéle var
izraisit nokriSanu. lespéjami draudi
dzivibai! Lai tos novérstu, ievérojiet
visas drosibas norades.

5.1.

FWwWNHE

5.2.

A

+ Konstrukcijas detalam un pamatiem jabiit
pietiekami stipriem, lai veidotu droSu un
funkciongjosu stiprinajumu. Par pamatu
sagatavosanu, to atbilstibu nepiecieSamajai
formai, izmériem, stipribu un noslodzi ir at-
bildigs lietotajs vai attiecigais piegadatajs!

levérojiet visus nosacijumus, noteikumus
un likumus, kas ir saistiti ar darbu ar sma-
gam un kustigam kravam.

levérojiet arf vietéjos spéka esosos nelaimes
gadijumu novérsanas un arodbiedribu dro-
Sibas noteikumus.

Pirms iebives japarbauda parklajums. Ja
konstatéti bojajumi, tos nepiecieSams
noverst pirms iebives.

Darba soli
Veicot iebivi, ievérojiet turpmakos solus:

nosakiet montazas izmérus,

piemontégjiet distancerus,

uzmontgjiet dzesésanas apvalku caurules,
uzmontégjiet horizontalajai uzstadisanai
paredzétos balstus.

UzstadiSana

lesakam veikt stikna vertikalo pacelSanu
ar celSanas ierici, lai maksimali vienkarSotu
dzesésanas apvalka montazu. Tad atsevis-
kas dalas varés parvilkt pari motoram no
apakspuses.

Apdraudéjums, ko var izraisit kustiga
krava!

Stradajot ar smagam kravam, iespé-
jams apdraudéjums, ko var izraisit
kritosas dalas. levérojiet turpmakas
norades, lai izvairitos no savainoju-
miem:

- levérojiet visus nosacijumus, no-
teikumus un likumus, kas ir saistiti
ar darbu ar smagam un kustigam
kravam!

« Drikst izmantot tikai biivtehnika
atlautos kravas piestiprinasanas
lidzeklus!

 Zem kustigas kravas nedrikst atras-
ties personas.

Apdraudéjums, ko var izraisit iegrie-
zums!

Dzesé&sanas apvalkam var biit asas
malas. Nokritot plaksnei iespéjami
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iegriezumu izraistti savainojumi! Tadé| 3.
nestaviet zem plaksnes un netveriet
ar rokam tas nokrisanas zona. Vienmér

nésdjiet aizsargcimdus un drosibas 4,
apavus.
5.2.1. nosakiet montaZas izmérus, 5

Fig. 2.: raséjumus

UzstadiSana vertikala pozicija ar vienu

dzesésanas apvalka cauruli

Uzstadisana vertikala pozicija ar divam 7.
dzesésanas apvalka caurulém

Uzstadi$ana horizontala pozicija ar

4 | divam dzeséSanas apvalka caurulém un

diviem balstiem Fig. 5
Uzstadi$ana horizontala stavoklt ar

5 | divam dzes&Sanas apvalka caurulém un

trim balstiem

1. Parbaudiet, kads ir jasu ierices dzesésanas
apvalka modelis (vertikals, horizontals,
balstu skaits, utt.).

2. Arzimé&jumu palidzibu jis varat noteikt
nepiecieSamos iznémumus un tos nolastt
no atseviska izméru saraksta.

3. levadiet izmérus ka arf siikna s/n turpma-
kaja tabula.

S/n 1.
w
R

W1 |(=W+R)

5.2.2. piemontéjiet distancerus,

Fig. 3.: Distanceru un distances gredzenu montaza

Atkariba no modela jis varat neievérot 5.
atseviskus solus.

1. Uzlieciet hidraulikas Tscaurules distanceri
(platums: 50 mm) un novietojiet pret aug-
$&jo malu atbilstosi izméram ,,P*.

2. Nostipriniet distanceri uz hidraulikas 1scau- 6.
rules, ieskriivéjot iek$gja seSstlra skravi.

Uzstadisanas un ekspluatacijas instrukcija Wilo Dzesé$anas apvalki (6", 8", 10")

vienu dzesé3anas apvalka cauruli 5.2.3.

UzstadiSana horizontala stavokliar Fig. 4.:

Latviski

Uzlieciet distanceri un piestipriniet pécakai
montazai pie hidraulikas Tscaurules virs
,W1“ attadluma (pieméram, piesienot).

1. Uzlieciet dzeséSanas apvalka caurules
distanceri (platums: 100 mm) un novietojiet
pret apak$malu attaluma,,0".

Piestipriniet distanceri pie motora, ieskri-
véjot ieksEja sesstara skrivi.

2. Uzlieciet dzesésanas apvalka caurules
distanceri (platums: 100 mm) un novietojiet
pie apakSmalas attaluma ,U".

Piestipriniet distanceri pie motora, ieskrii-
VEjot iekSEja seSstaira skriivi.

Uzmontéjiet dzeséSanas apvalku caurules,

Dzesésanas apvalka montaza

Saistelementa montaza
Jaievéro turpmakas norades:

Montéjot divas dzesésanas apvalka cau-
rules, vispirms vienmér montéjiet garako
cauruli.

Isaka caurule atrodas uz garakas caurules,
t.i. garaka caurule tiek iebidita 1sakaja
caurulé.

lesakam uz dzesésanas apvalka caurules
atzimét 0" un ,,U* attalumus ka ar balstu
platumu, lai péc dzeséSanas apvalka caurulu
montazas varétu noteikt, kur atrodas balsti.
1. Uzlieciet dzesésanas apvalka cauruli un
novietojiet pret aug$éjo malu augstuma
W1

Novietojiet divus saistelementus uz distan-
cera augs$éjas un apaksgjas malas attaluma
,0“ un nedaudz pievelciet tos ar uzgrie-
Znatslégu, lai nostiprinatu cauruli.
Atskrivéjiet distances gredzenu un iespie-
diet to no augSpuses dzesésanas apvalka
caurulé, [ldz gredzens pilniba piegul.
Atskriivéjiet augs$éjo saistelementu (no 2.
punkta) un aizbidiet Iidz dzesé3anas apval-
ka caurules galam.

Ciesi pievelciet saistelementu ar uzgriezna
atslégu, tadejadi nostiprinot dzesésanas
apvalka cauruli pie distances gredzena.

Modelis ar vienu dzesésanas apvalka
cauruli:

Atskrvéjiet apak3gjo saistelementu (no 2.
punkta) un novietojiet attaluma ,,0" attie-
ciba pret distancera augSmalu.



Latviski

10.

11.

12.

5.2.4

Fig. 6.:

A
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Ciesi pievelciet saistelementu ar uzgriezna
atslégu, tadgjadi nostiprinot dzesésanas
apvalka cauruli pie sikna.

Modelis ar divam dzesésanas apvalka
caurulem

Atskriivéjiet apak3éjo saistelementu (no 2.
punkta) un pavelciet uz aug3u.

2. Uzlieciet dzesé3anas apvalka cauruli un
novietojiet pret augséjo malu augstuma
LR*.

Valigi pieskrivéto saistelementu (8. punkts)
novietojiet pret distancera augSmalu
attaluma,, 0" un ciesi pieskriivgjiet saistele-
mentu ar uzgrieZna atslégu. Ta ir iespé-
jams nostiprinat abas dzesésanas apvalka
caurules.

Uzlieciet nakamo saistelementu un novie-
tojiet pie distancera augSmalas attaluma
LU

Ciesi pievelciet saistelementu ar uzgriezna
atslégu, tadejadi nostiprinot dzesésanas
apvalka cauruli pie stikna.

Saja brid vertikala uzstadisanas mode-

la siikna dzesé$anas apvalks ir pilntba
uzmonteéts.

Horizontalajai uzstadiSanai paredzéto
balstu montaza

Balstu montaza

Horizontala modela siikniem tagad nepie-
cieSams piemontét balstus.

Nonemiet no cokola apskavu.
Bidiet apskavu no apaksas pari dzesésanas
apvalkam.
1. Uzbidiet un nostipriniet apskavu uz
hidraulikas korpusa
2. Novietojiet un nostipriniet apskavu ar
apak3malu attaluma , 0
3. Novietojiet un nostipriniet apskavu (ja
tada ir uzmontéta) ar apaksmalu attaluma
LU
Nostipriniet atseviskas pamatnes pie
apskavam.
Dzesésanas apvalka montaza ir pabeigta.
Tagad sikni varat uzstadit uz balstiem.
Raugiet, lai pamatnes pamata plaksnes
bitu novietotas pareizi.
lespé&jami apgasanas izraisiti draudi!
Nepietiekama siikna stiprinajuma
gadijuma, parvietojot, iespéjams
aizslidésanas izraisits apdraudéjums!

7.2

Izmantojiet divus pacelSanas lidzeklus,
lai siikni drosi paceltu horizontala
virziena.

Ekspluatacijas uzsaksana

Turpmako siikna uzstadisanu ekspluatacijas
uzsaksanai l0dzam izmantot stkna lietoSa-
nas pamacibu.

Demontaza un utilizacija

Demontaza

Pirms demontazas sikni nepiecieSams
iznemt no darba telpas un novietot vertikali
ar pacelSanas [idzekli.

Demontazas seciba ir tiesi pretéja montazas
secibai.

Utilizacija

Utilizéjot 3o produktu saskana ar prasibam,
iesp&jams izvairities no vides piesarnosa-
nas, ka ari no kaitéjumiem pasu veselibai.

Produkta, ka arT to sastavdalu utilizacijai iz-
mantot sabiedriskas vai privatas utilizacijas
sabiedribas pakalpojumus.

Tuvaku informaciju par pareizu utilizaciju
variet sanemt pilsétas pasvaldiba, utilizaci-
jas iestadé vai arTvietad, kur Jis iegadajaties
So produktu.

Uzturésana tehniska kartiba
Dzesésanas apvalkam nav nepiecieSama
Tpasa apkope.

Regulari nepiecieSams parbaudit, vai stiknis
ir cieSi nostiprinats.
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1.2

1.3.

O6wwa nHgopmauus

OTHOCHO TO3M AOKYMEHT

E3VKBT Ha OpUTMHanHaTa MHCTPYKLMS 33
eKCMnoaTaums e HeMcku. IHCTpyKumsTa,
oTneyvaTaHa Ha Apyru e3nuy e NpeBoA Ha
OpUrMHanHaTa MHCTPYKLMS 3a ekcrnioa-
Taums.

Mpu1 HeCbrnacyBaHa ¢ HaC TEXHUYECKa
NpPOMSsIHa Ha MOCOYEHUTE TaM KOHCTPYKLMK
Ta3w geknapauus ctaBa HeBanuaHa.

KBanudukaums Ha nepcoHana
MepcoHan®T, KOMTO paboTu ¢ nomnaTa,
TpabBa [a npuTexkaBa Heobxoaumarta
KBanudmKaums 3a Ta3u AeHocT, Hanp.
paboTu no enlekTpuyeckaTa cuctema morat
fa ce M3BBPLUBAT CaMo OT KBanUguUumpaH
en. TexHuK. Llennst nepcoHan Tpsibea na
6boe NbaHONETEH.

1.4,

MepcoHan®sT no o6cny>KBaHeTo U Nog-
LpbXKaTa Tpsbsa ga 6bae 4ONBbAHUTENTHO
3aMo3HaT ¢ HaUMoHaNHWTe pasnopenby 3a
TeXHuKa Ha 6e3onacHocT.

M3uncKBa ce LenvsT nepcoHan aa e ae-
TalIHO 3aM03HAT C HACTOALLATA UHCTPYK-
Lms, KOSITO Npu Heo6X0OMMOCT MOXKe [a ce
nopbya Ha CbOTBETHUS €3MK OT NMPOU3BO-
ouTens.

1.5.

INuua (BkNtoUMTENHO geua) C NCMXMYecky,
CEH30PHM UM YMCTBEHW NpobnemMm KakTo
1 nnua 6e3 0ocTaTbYHO ONnT W/ unu no-
3HaHMS He MoraT [Aa U3MoN3BaT NomnaTa,
0CBEH aKo He ca Nof, KOHTPONa Ha Nnue,
KOeTO OTroBaps 3a TAXHaTa CUrypHOCT U I
ynbTBa Kak Aa A U3non3.ar.

2.

HeuaTta TpﬂﬁBa Aa canof KOHTpoJ, 3a Aa
He CU UTpadaT Cc momnaTta.

CbkpaleHus

B HacTosiWwaTa MHCTPYKLUUA 3a eKkcnnoaTta-

Mg 1M NnogapbXKKa ca 3Non3BaHn cnegHn-

Te CbKpalleHuns:

M. 0. = MOfs 06 bpHETE

OTH. = OTHOCHO

pecr. = pecneKkTUBHO 2.1
OK. = OKoJi0

T.3.=TOBa 3Ha4u

€BEHT. = eBeHTYyanHo

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnoataums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

B A.C. = B fafeH cnyyaw

BKJ1. = BK/THOYUTENHO

MUWH. = MUHUMANHO

MakKC. = MakCMManHo

n. A. 0. = NpW fafgeHn obcToaTencTea
W T. H. = 1 TakKa HaTaTbkK

W MH. Ap. = ¥ MHOTO ApYru

1N MH. 0. = ¥ MHOTO OLLe

BXK. CbLLO = BMUXK CbLLO

Harmp. = Hanpumep

ABTOpCKO NpaBo

ABTOPCKOTO MPaBo BbPXY Ta3zn MHCTPYKLMA
3a MOHTaXX 1 NOAAPBXKA NPUHAONEXN

Ha npomnssoaunTens. Tasun NHCTPYKUKA 3a
eKcnnoatauma n nognopbxXXka e npen-
Ha3Ha4YeHa 3a nepcoHarna, OTTOBOPEH 3a
MOHTa>a, Oﬁcﬂy)KBaHeTO nnogaopwXkKaTa.
Ts cbOobprKa TeXHWUYECKM pa3nopendu

1 YepTexxun, KOUTO He moraT ga 6vaaT
N3UAN0 NN 4acTUYHO Bb3Npon3BeXXaaHu,
Pa3nNpoCcTpaHABaHN UMK NpenoCcTaBAHM Ha
TpeTu nuua.

3anaseHo NpaBo 3a U3SMEeHEeHUs
Mpon3BoanTeNsT Cv 3ana3Ba BCUYKM NpaBa
3a TEXHWUYECKM U3MEHEHWS HAa CUCTEMUTE
U/Mnn MoHTaXHUTe YacTu. HacToswwarta
MHCTPYKLMS 32 MOHTaXX U NOAAPbXKKa

Ce OTHacs 3a MOCOYEHMs Ha 3arnaBHaTa
CTpaHuLa NPOAyKT.

be3sonacHocT

B TO31 pa3pen ca nocoyeHu BCUYKK 06—
woBanMoHm N3anNCKBaHMA 3a 6e30nacHoOCT U
TeXHNYEeCKN NHCTPYKUNN.

Mo Bpeme Ha pasnuuHuTe hasmn Ha ekcno-
aTaLMOHHUS XMBOT Ha NPOAYKTa (MOHTax,
ekcnnoartauus, NoAnpbXKKa, TpaHcnopT

M T.H.) TpsiOBa Aa ce cnassat BCUUKM
MHCTPYKLMK 1 yKa3aHus! OnepatopbT Ha
nomnara e OTrOBOPEH 3a CNa3BaHeTo Ha
Te3U M3NCKBaHWS 1 yKasaHus.

YKa3aHusl U UHCTPYKuUuK 3a 6e30-
nacHoct

B HacTodALaTa MHCTPYKLUKMA Ca ONUCaHn
YKa3aHua U UHCTPYKUUK 3a 6e3onacHocT
3a npenoTBpaTABaHe Ha MaTepuanHn WeTn



Bbnrapcku
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2.1.1.

1 HapaHsBaHWs Ha nuua. 3a aa 6baaT acHo
pa3bpaHu oT NepcoHana, ykasaHusTa v uH-
CTpyKummuTe 3a 6€30MacHOCT ca pasgeneHu
KaKTo creqBsa.

YKa3saHus

YKa3zaHusTa ce U3MNMCBaT C YepeH LWpUQT.
YKa3zaHusTa CbAbp>KaT TEKCT, KONTO
npenpaiia KbM NpeaxofHUs TEKCT UK
KbM OnpefeneHn 4acTu oT pasgena unm
nogyepTasa KpaTKu yKasaHus.

Mpumep:

Cb6niopaBaiiTe 3alUUTEHO OT 3aMpb3BaHe
CbXpaHeHue Ha noMmnuTe C nuTeiHa Bopa!

. UHCTpyKumm 3a 6e3onacHocT

MHCTpyKUMKUTe 33 6€30MacHOCT ce U3nuc-
BAT JIEKO M3MECTEHM OT Kpasi U C YepeH
WwpnT. Te 3ano4BaT BUHAMM CbC CUrHaNHa
oyma.

YKa3aHus, KOUTO HaCo4BaT Camo KbM
OMacHOCT OT MaTepuanHu LLeTK, ca oT-
neyaTaHu CbC CUB LBST U 6e3 cUMBOS 33
onacHoCT.

YKa3aHus, KOUTO Haco4BaT KbM OMacHOCT
OT HapaHsIBaHWs Ha XOpa, Ca oTneYaTaHu
C YepeH LUBAT M BUHAru ca Npuapy>exHn
OT CMMBON 33 ONacHocT. KaTo 3Hauw 3a
6e30MacHOCT ce M3Mosi3BaT CUMBOMY 3a
onacHocT, 3abpaHa unu 3anosep.

Mpumep:

CumBon 3a onacHocT: O6u cMmBon 3a
onacHocTt

CMMBO 33 ONaCHOCT, Hanp. enekTpu-
4YecKM ToK

Cumson 3a 3abpaHa:, Hanp. Bxop,
3abpaHeH!

CumBon 3a 3anosep, Hanp. HoceTe
CpencTBa 3a 3aLUMTa Ha TANOTO

M3non3BaHuTe KaTo cmBOIM 3a 6e3onac-
HOCT 3HalLM ca B CbOTBETCTBUeE € 06LLI0Ba-
NMAHUTE OUPEeKTUBK 1 pa3nopenbu, Hanp.
DIN, ANSI.

2.2

2.3.

A\

Bcsika MHCTPYKUMs 3a 6e30MacHOCT 3anov-
Ba C eHa OT CIEQHUTE CUTHAMHW OyMU:

OnacHocT Mo>Ke [ja Ce CTUTHe [0 TEXKM
HapaHsBaHUs UM CMBPT Ha Nnual

Mpenynpe>xpeHne ONacHOCT OT TeXKU
HapaHsABaHMA Ha imual

BHuMaHue ONacHOCT OT HapaHABaHWs Ha
nunua!
BHumaHue (ykasaHue 6e3 cumeon) Onac-
HOCT OT 3HaUUTENTHN MaTEPUANHW LLEeTH, He
e U3KJYeHa uanocTHa nospepnal
WHcTpyKkumnTe 3a 6e3onacHoCT 3ano4sat
CbC CUrHANHa Ayma 1 Ha3oBaBaHe Ha onac-
HOCTTa, CfiefiBa U3TOYHMKDBT Ha OMACHOCT
1 Bb3MOXXHUTE NOCNeACcTBUS U 3aBbpLUBaT
C MIHCTPYKLUMA 3a NpefoTBpaTaBaHe Ha
onacHocTTa.
Mpumep:
MaseTe ce oT BBpTALLM Ce YacTu!
BbpTAawoTO ce paboTHO KONeno Moxe
Aa CMaykKa UM oTpexke KpanHuuUn.
U3knioyeTe nomnarta u cnpete pa6or-
HOTO Konerno.

CE-cepTudukar
AKO NpoayKTHT Tp6Ba 3a4b/HKUTENHO O3
nma CE-cepTudukar,

3HakbT CE ce nocTaBd Ha nomnaTa u

AeKnapaumaTta 3a CbOTBETCTBME HaA EOe
npuno>XKeHa pecn. e CbCTaBHa YacT Ha Ta3un
WMHCTPYKUKA 3a eKcnnoaTaumsa.

OeiiHOCTU MO eneKTpUyeckaTa
cucrtema

HalwmnTe enekTpuYeckn NpogyKTH ce 3a-
XpaHBaT C NPOMEHNNB UM TpUda3eH ToK.
[a ce cna3BaT BanMgHWUTE HaUMOHANHN OU-
peKTUBM, HOpMW 1 pasnopeabu (Hanp. VDE
0100) KakTo 1 NpeanMcaHNATa Ha MeCTHU-
Te OpY>KecTBa Mo eHeprocHabasisaHe.

3a CBbP3BaHETO [a Ce B3eMe Mo BHUMa-
Hue pasfen “EnekTpuyecko cBbp3BaHe”.
TexHuuecknTe gaHHM TpsabBa CTPUKTHO Aa
ce cnassar!

OnacHOCT OT eNneKTpM4ecKm Tok!

Mpu HenpaBunHa paboTa c eneKkTpu-
YeCKM TOK CblLeCTBYBa ONacHOCT 3a
XusoTa! EnekTpuyecKkoTo cBbp3BaHe
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3.2,

3.3.

Aa ce UsBbpLuBa CamMo OT KBaan)MLlM—
paH eNneKTpoTexHUK.

MMpu cBBbP3BaHe Ha MOMNAaTa KbM €NeKTpU-
Yeckus nyckares, ocobeHo npu nsnons-
BAaHETO Ha eNeKTPUYECKM YCTPOMNCTBA KaTo
YCTPOWCTBO 33 MeK NYCK UMW HeCTOTHM
npeobpa3sysaTenu, Tpsbsa fa ce cnasgat
M3UCKBAHUSATA HA NPOVU3BOAMTENS OTHOCHO
pasnopenbuTe 3a ENeKTpoMarHnTHa CbB-
MeCcTUMOCT. EBEeHTYyanHo ca Heobxogumu
LOMbAHUTENHU MEPKM 33 eKpaHupaHe Ha
3axpaHBaLLMTE U KOHTPONHUTE Kabenwu
(Hanp. ekpaHnpaHu kabenw, GunTpu u ap.).

TpaHcnopT U cbXpaHeHUue

HAocTtaBka

ﬂpM nofly4aBaHe Ha OOCTaBKaTa BeAHara

A npoBepeTe 3a NnoBpenn nNnpu TpaHcnop-
TUpaHeTo 1 uanocT. [Npu ycTaHoBsBaHe Ha
nospenu Npu TPaHCMOPTMPAHETO OLLe B
[eHA Ha 00CTaBKaTa yBefomMeTe cneanTto-
pa/npoussogmTens. B npoTuseH ciyyai
He MoraT Aa 6baat npeasBeHn NpeTeHuun
3a peknamauus. YcTaHOBEHUTE nospenmn
TpﬂﬁBa [a ce BnMwaT B TOBapuTenHuyaTa.

TpaHcnopT

3a TpaHcnopTupaHe nomnaTa Tpsi6sa fAa

Cce MakeTWpa Taka, Ye Aa e 3aluMTeHa oT
Bfiara, 3ampb3BaHe 1 nospenu. 3aTasumuen
3arnaseTe OpUriHanHaTa onakoBKa.

CbxpaHeHue

CknapoBoTO NomelleHne Tpsabea aa 6bae
CYyXO W 3alLMTeHo OT 3aMpb3BaHe. pe-
nopb4BaMe CbXpaHeHve B MOMeLLeHue ¢
TemnepaTypa mexnay 10 °Cwu 25 °C.

MaseTe nomnarta/cucremara oT npsika
CITbHYEBA CBET/IMHA, HaropeLusBaHe, npax
1 3ampb3BaHe. OCBeH TOBa nomnara He
TpsibBa [a ce CbXpaHsiBa B MOMELLEHUs, B
KOWTO Ce M3BbPLUBAT 3aBapbyHu Aei-
HOCTM. TopeLUMHa 1 Mpas KakTo 1 ra3ose
Y U3MTbYBaHe NPy 3aBap by OelHOCTH
MoraT [a MoBpefsT 4acTuTe OT U3KYCTBEH
maTtepwuan.

4.2,
®ur. 1.:

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnnoaTtaums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

OnucaHue Ha NPoAyKTa

I'Ipep,uaauaqeuue

OxnaxpgalmTe MaHTenu ce MOHTUpaT 3a
rapaHTupaHe Ha HeobxogumaTa CKOpPOCT Ha
npoTu4aHe 3a oxnaxgaHe Ha moTopa. Te
ca noaxofAsuim 3a paboTa B uMcTa Boda c
MaKC. CbabpKaHue Ha nacbk oT 50g/m3.
M3non3saHe B KanHW Unv CbAbpXKaLliy ne-
N0 Cpeam He e Bb3MOXKHO, Tl KaTo Te
6uxa 3anyLwmnv npoLena mexxgy MoTopa
1 OXNaXkAaLys MaHTen 1 Taka He 6u 6uno
B3MOXXHO OXJ1aXK4aHeTo Ha MoTopa.

KoHcTpyKuus

Mpernep Ha YacTute

1, Tpbba Ha oxnaxkpalmsa MaHTen

2 OrpaHnunTeneH enemeHT
3 | OrpaHuumnTeneH NpbeTeH
4 CBbp3Ball eflemMeHT

5

Pa3nunynHu mogenu Ha ornoparta 3a
6 XOPU3OHTANHOTO NOCTaBAHE

LBeTe onopu ca Heobxogumu 3a XOPU3OH-
TaJlHOTO NOCTaBdAHeE.

Tpb6a Ha oxna)kpawms maHTen

TpbbaTa Ha oxnaxpalums ManTen obrpax-
pfa motopa. Mexxgy moTopa u Tpbbata ce
obpasysa npouen, Npe3 KOMTo NpoTu4a
paboTHuAT hnymna. Mpes cTecHeHMeTo
hnynabT NpoTnya no-6bp30 0TKONKOTO
6e3 Tpbba Ha OXNaXKAALLMA MaHTeN, KOeTo
BOAM 0,0 No-[006po oxnaxpaHe Ha MOTopa.

OrpaHMuYMUTeNEeH NPbCTEH U OrpaHNuUTEN-
Ha onopa

[1BaTa enemMeHTa yKpensaT oxaxaa-

LM MaHTEN U rapaHTUpaT LeHTPanHoTo
pasnosfioxeHvie Ha MOTopa B Tpb6aTa Ha
oxnaxkpalms MaHTen. Mo To3M HauuH
OXMaXKAaHeTo e eIHaKBO HAaBCAKbAE.

Cebp3Baly eneMeHT

Ypes cBbp3BaLLyMs eneMeHT TpbbaTa Ha
OXNna)kAalLmMs MaHTen ce 3aKkpenBsa Ha
moTopa.
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4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

Onopu

Mpy XOPU30OHTANIHOTO MNOCTaBsAHe arperaTsbT
ce MOHTMPpA C Te3u1 onopu B paboTHOTO
romeLLeHve. Te rapaHTMpaT CUIypHOTO Mo-
TI0>KeHWe U NpefoTBpaTABaT He[oMNyCTUMM
orbBaLLy CUNW.

Martepuan
Bcuukm geTannm Ha oxnaxkpaalms MaHTen
ca OT Hepb>kAaema cToMaHa 1.4301.

O6eM Ha pocTaBKa
Mma o060 4 BapnaHTa oxnaxaalum MaHTe-
nm:

KomnnekT oxnaxkpall, MaHTen ¢ efHa
Tpbba Ha oXNaXKAaALLUMS MaHTen

KomMnnekT oxnaxgpaly, MaHTen ¢ ase Tpbbu
Ha OXNAXKOALLMA MaHTeN

CHOTBETHO B M3MbJIHEHME 33 BEPTUKAITHO
N XOPU3OHTASTHO NOCTaBAHE

KoMnnekTu oxna>kpaaly MaHTen 3a BepTU-
KasHo nocTaBsiHe

C eOHa mpb6a Ha oxnaxcoawjusi MaHmenn:
1x orpaHnunTeneH eneMeHT

1x orpaHuumMTENIeH NPbCTEH

1x Tpbba Ha oxnaxkpalms MaHTen

1x cBbp3BaLL enemMeHT

C 0Be mpb6u Ha oxnaxcoawuss MaHmern:
2X OrpaHnNYnTeNHN efleMeHTa

1x orpaHMunTesIeH NPbCTeH

2X TpbOM Ha oxNaxdalms MaHTen

3X CBbp3BalUy efnemMeHTa

KomnnekTu oxnakpail MaHTen 3a Xopu-
30HTAJIHO NOCTaBsiHE

C eOHa mpb6a Ha oxnaxcoauwjusi MaHmesn:
1x orpaHnumTeneH enemeHt 50 mm

1x orpaHnymTeneH enemeHt 100 mm

1x orpaHMunTENEeH NpbCTeH

1x Tpbba Ha oxNaXkAaLMa MaHTen

2Xx CBbP3BALLY efleMeHTa

2x onopu

C 0Be mpb6u Ha oxnaxcoawusi MaHmern:
1x orpaHnymTeneH enemeHt 50 mm

2Xx orpaHnumnTenHu enemerta 100 mm

A

1x orpaHuumnTEneH NpbCTeH

2x TpbOM Ha oxnaXkoaLums MaHTen

3x CBbp3BaLuu enemMmeHTa

2x pecn. 3. onopwu (B 3aBUCMMOCT OT AbA-
>KMUHaTa)

MoHTaXx

3a pa ce usberHat nospenm B nomnara
nnum onacHu HapaHﬂBaHI/Iﬂ I'lpI/I MOHTAa>a,
cnasBanTe cnegHUTe NpenopbKu:

[leMHOCTWTE MO MOHTaXa U MHCTanupaxe
Ha momnara mMoraT fia ce M3BbpLUBaT CaMo
0T KBanMULMpPaHU NKLUa Npu cnaspaHe Ha
MHCTPYKLMMTE 32 6e30MacHoCT.

lMpeav 3anoysaHe Ha MOHTAXKHUTE fe-
HOCTW nomnata Tpsibea Aa 6bae nposepe-
Ha 3a NOBPeAM NpU TPAHCMOPTUPAHETO.

MomeLLeHNeTo 3a UHCTanaumns Tpsibea

na 6bae uncTo, B Hero fa Hama TBbpan
mMaTepuanu, 4a e cyxo, 3aLMTEHO OT 3aM-
pb3BaHe U B CNy4an Ha Heo6XxoAUMOCT Aa
ce obesppeaun.

HoceTe HeobxoavnmuTe CpencTBa 3a 3am-
Ta Ha TanoTo!

Mpw 0efHOCTY B LUAXTK U pe3epBoapu
BMHarn Tpsabea ga NpUcbCTBA BTOPU YOBEK
33 NO-roNsiMa CUrypHocT. AKO CbLLEeCTBYBa
OMaCHOCT OT HaTpynBaHe Ha OTPOBHU UMK
3adyLWwnuBmM rasose, B3emeTe Heobxoaom-
MuUTe mepku!
OnacHocT oT napgaHe!
Mpu MOHTaXKa B HAAKOM cnyy4am ce
pa6oTu ouMpeKTHO Ha pb6a Ha wax-
TaTa. Mpu HeBHUMaHMe u/mnm nopanu
Henoaxoaswo o6nekno MMa onacHocT
oT napaHe. OnacHocCT 3a XXusora!
B3emeTe Heo6xooumMUTe NpeanasHu
MepK#, 3a fa npefoTBpaTUTe TOBA.

+ YacTute Ha KOHCTPYKUMSTa U yHAAMEH-
TuTe TpsibBa Aa NpuUTeXXaBaT [4OCTaTbu-
Ha SIKOCT, 3a 0a Ce OCHLLECTBU CUTYPHO
3aKpenBaHe, rapaHTUpaLLo dyHKUMoHan-
HOCTTa Ha nomnaTta. O6cny>KBaLloTo nuue
pecn. 0OCTaBYMKBT HOCAT OTFOBOPHOCT 3a
NPUroTBSIHETO Ha (PYHAAMEHTUTE U TXHA-
Ta NpUrogHOCT Mo OTHOLLEHWe Ha pa3mep,
3[paBKHa M YCTOMYMBOCT Ha HaToBapBaHe!
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5.1.

5.2.

CnasBanTe BCUYKM pasnopenbu, npasmna
1 3aKOHM 3a paboTa € TeXKU 1 MO BUCSLLM
TOBapu.

Cna3BainTe N CbOTBETHUTE HALMOHaNHM
npasusa 3a ekcnnoaTauvoHHa 6esonac-
HOCT U TexHMKa 3a 6e3onacHocCT Ha npode-
CYOHaNHUTE COPYXKEHUS.

Mpeav MoHTaXka NpoBepeTe NOKPUTUETO
Ha arperaTa. [1p1 Bb3HVKBaHe Ha gedeKTu
CblUMTE CriefBa a Ce OTCTPaHAT npeau
MOHTaxa.

Pa6oTHu onepauun
MoHTaXbT ce M3BDBbpPLUBA MO CriegHua
Ha4yunH:

onpegensiHe Ha MOHTaXKHUTE pa3mepw
MOHTMpaHe Ha OrPaHUYUTENHUTE ene-
MEHTM

MOHTMpaHe Ha TpbOUTE Ha OXTaXKAALLMS
MaHTen

MOHTMpaHe Ha OMOpUTE 33 XOPU3OHTANHO
nocTassHe

MoHTaXx

3a NecHOTO MOHTMpaHe Ha oxNakaalms
MaHTen npenopb4BaMe nNomMmnaTta fa ce
noBOourHe c nopauraTeneH MeXaHM3bMm.
Mocne oTAoenHnuTe 4aCcTu MoraT aa ce
6yTHaT oTHONY Hag MOTOpa.

OnacHOCT oT BUCSILY Tosap!

anI pa601'a C BUCALLM TOBApU Cb-
uecTByBa ONaCcHOCT OT NafaHe Ha
yactu. 3a npennasBaHe OT HapaHsBaHe
cbbniopaBainTe cnegHUTE TOYKU:

« Cna3BaiiTe BCMUYKU pa3nopenom,
npaBsuna 1 3aKoHu 3a pa6oTa c Tex-
KW ¥ nop, BUcALWM ToBapm!

« [a ce usnonssat camo ogmumanHo
paspelleHu TOBapo3axBaTHU CbO-
pbXxeHus!

* MNopn Bucswm ToBapu He Tpa6Bea Aa
Mma xopa.

OnacHOCT OT NOPA3HM paHu!
KpauwiaTta Ha oxnaXkpawms maHTen
MoraT fia umat octpu pb6ose. U3-
NNb3BaHETO Ha NamapuHaTa MoXKe aa
nosefe [0 NOpA3HKU paHu! 3aToBa He
3acTaBaiTe HMKOra Nnof, flaMapuHaTa
1 He NpoTsAraiTe pbKa B NOCOKa Ha
[Avana3oHa Ha NafaHe Ha namapuHara.
OcBeH ToBa BMHArn HoceTe 3alUTHU

5.2.1.
dur. 2.

5.2.2.

®ur. 3.:

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnoataums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

pbKaBuLM U 06e3onacuTenHn pbka-
BULM.

Onpenenuue Ha MOHTa)>XHUTe pasmepu

YepTeXxu c pasmepu

1 BepTukanHo noctaesHe ¢ 1 Tpbba Ha
OXNaXKAalMa MaHTen

2 BepTukanHo noctassHe ¢ 2 Tpbbu Ha
OXNaXkaalmsa MaHTen

3 Xopun3oHTanHo noctassHe ¢ 1 Tpbba Ha
oxnaxaalus MaHTen

4 XOpW30HTanHo NocTaesHe ¢ 2 TpBLOU Ha
oxnakgalys MaHTen u 2 onopw

5 XOpW30HTaNHO NocTaBsiHe ¢ 2 TpbOU Ha
oxnakgawys maHTen u 3 onopum

MpoBepeTe, KakbB MofeN oxnaxaalll
MaHTen (BepTuKaneH, xopusoHTaneH, 6pon
onopu) nmare.

Bb3 0CHOBA Ha YepTexxuTe MoxeTe fa
onpegenuTe HeobxoAMMUTE pa3mepu 1 Aa
IV B3eMeTe OT OT[eNHaTa JOKyMeHTaLus ¢
pasmepuTe.

HaHeceTe pasmepute KakTo 1 S/N Ha nom-
naTa B cnefBallata Tabnumua.

SN
w
R

W1 |[(=W+R)

MoOHTHpaHe Ha OrPaHNUUTENHUTE ene-
MEeHTH

MoHTa)X OrpaHUYUTENHU efleMeHTU U NPbCTeH

B 3aBMCMMOCT OT Mo ena, KOUTO Umare,
MOXXeTe [a NPpeCcKo4YnuTe OTAENHU CTbMNKU.

MocTaBeTe OrpaHMUMTENEH eneMeHT
(wmpwHa: 50 mm) 3a onopaTa Ha xuapa-
BNMKaTa M Haco4eTe KbM FropHMs Kpait KbM
pa3mep "P".

Ypes 3aBbpTaHe Ha 60MTa C BbTpeLleH
LIeCTOCTEH 3axBaHeTe OrpaHNHNTENHMS
enemeHT 3a xuapasNuKaTa.

MocTaBeTe OrpaHNUMTENEH NPBCTEH U
3aKkpeneTe 3a xuapasaMkaTa (Hanp. 3aBbp-
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5.2.3.

owur. 4.:

®ur. 5.

>KeTe) 33 N0-KbCeH MOHTaX Hag pasmep
"Wl

MocTaBeTe 1 orpaHMuUTENEH eneMeHT
(wmpwHa: 100 mm) 3a TpbbaTa Ha oxnaxk-
AallMs MaHTen 1 HacoyeTe KbM [OMHUS
Kpan kbM pasmep "O".

Ypes 3aBbpTaHe Ha 6onTa ¢ BbTpeLleH
LIECTOCTEH 3aXBaHeTe OrpaHNUYUTENHUS
efleMeHT 3a MoTopa.

MocTaBeTe 2 orpaHNYMTENIEH eNTEMEHT
(wmpwHa: 100 mm) 3a TpbbaTa Ha oxnaXk-
[alLms MaHTes U HacoveTe KbM [OJTHUS
Kpan kbM pasmep "O".

Ype3 3aBbpTaHe Ha 6onTa c BbTpeLleH
LLIECTOCTEH 3aXBaHeTe OrPpaHUYUTESTHNS
efleMeHT 3a MoTopa.

MOHTMpaHE Ha Tp'bﬁVITe Ha oxna>kgawua
MaHTen

MoHTa>)K Ha oxna>kpalwmns maHTen

MoHTaX Ha CBbp3Baliua efieMeHT
CnasBaWTe cnegHUTE UHCTPYKLMK:

Mpy MOHTa>ka Ha ABe TpbOU Ha oxNaxpa-
LLMS MaHTeN BMHArM ce MOHTMPA Ha-Ha-
npeq no-gbnaraTa Tpbba.

Mo-kbcaTta Tpbba npunsra Bbpxy No-gbn-
rata Tpbba, T.e. no-gbnrata Tpbba ce Nbxa
B M0O-KbCaTa.

3a fa3HaeTe cfief] MOHTaX<a Ha TpbbuTe Ha
oxNaXkaaLma MaHTes, Kbae ca onopu-

Te, Bu npenopbyBame Aa npexsbpnure
pasmepute "O" 1 "U" KakTO 1 LUMPUHATA

Ha onopuTe Ha TpbbaTa Ha oxnaxkaawms
MaHTen.

MocTtaseTe 1 Tpbba Ha oxnaxkgaims
MaHTen U HaCTPOoNTe KbM ropHUS Kpai KbM
pa3mep "W1".

MocTaBeTe 2x cBbP3BaLLM enemeHTa. Mpu
pa3mep "O" HaCTpPOMTe KbM rOpHUS 1 [,0-
THWS Kpai Ha OrPaHNYUTENHNS eNeMeHT 1
N1eKO 3aTerHeTe CBbP3BaLLNTE €NTIEMEHTU C
raeyeH Koy 3a rkcupaHe Ha TpbbaTa.
OcBobopeTe orpaHNYMTENHUSA MPBCTEH U
HaTucHeTe oTrope B TpbbaTa Ha oxnaxpga-
LMS MaHTes, 4OKaTo NPbCTeH BT 3acTaHe
Ha eHO HMBO.

OcBobopeTe ropHWS CBbpP3BaLL, eNeMeHT
(o7 Touka 2) n ByTHeTe oo Kpas Ha TpbbaTa
Ha oxNaXkgaLums maHTen.

10.

12.

5.2.4.

dur. 6.:

3aTerHeTe 34paBo CBbP3BALYMNSA ENIEMEHT C
raeyeH KJIH0Y 1 € TOBa 3akpeneTe TpbbaTa

Ha OX/TaXKAALLUMS MAHTES Ha orpaHuumnTes-
HUSI NPBCTEH.

Moden c edHa mpbba Ha oxnaxcdawjus
Manmen

OcBo6ofeTe A0MHUS CBbP3BaLL, €NleMeHT
(oT TOuKa 2) M HacoueTe KbM ropHUA Kpan
Ha OrpaHWYUTENHUS eNleMeHT Npu pa3mep
"0".

3aTerHeTe 3[4paBo CBbP3BaLLNS eNleMEHT
C raeyeH KoY 1 € TOBa 3akperneTe 34paBo
TpbbaTa Ha oxNnaXkAaLmMs MaHTen Ha
nomnara.

Mooden c 0Be mpb6u Ha oxnaxcoawus
MaHmen

OcBobopeTe [ONHWSA CBbP3BALL, €NEMEHT
(0T Touka 2) n GyTHeTe Harope.

MocTaBeTe 2 Tpbba Ha OXNAXKAALLMS MaH-
TeN Y HaCTPOMTe KbM JOMHNS Kpal KbM
pasmep "R".

HacoueTe ocBob6omeHMs CBbp3BaLL ene-
MeHT (0T Touka 8) KbM ropHMs Kpail Ha
OrPaHNYNTENHUS efleMeHT npu pasmep "O"
1 3aTerHeTe 34paBo CBbP3BaLLMs efleMeHT
c rae4eH kntoy. C ToBa AseTe TpbOU Ha Ox-
nakpawms manTen ce hukcmpar 34paso.

. MNocTaseTe AOpYyrn CBbp3BaLlly enieMeHTn n

HacTpoviTe KbM rOpHWUS Kpaw Ha OrpaHnymn-
TeIHWA enemMeHT npu pasmep "U"
3aTerHeTe 34paBo CBbP3BaLLNS efleMeHT

C raeyeH KJIto4 1 € TOBa 3aKpeneTe 34paBo
TpbbaTa Ha OXNaXKAaALLMA MaHTeN Ha
nomnara.

Cera oxnaxxaalmaT MaHTen e HambaHO
MOHTMPaH Npu NOMNN 38 BePTUKANHO
nocTassiHe.

MoHTHpaHe Ha OMOpPY 3a XOPU3OHTANHO
nocrassiHe

MoHTaXx Ha onopuTe

Cera TpsibBa Aa Ce MOHTUpAT onopwuTe 3a
MOMMU, NOCTABEHN XOPU3OHTASTHO.

Ceanete ckobaTa OT OCHOBaTa.

ByTHeTe ckobaTta oTooNy npes oxnaxkaa-
LMS MaHTen.

ByTHeTe ckobaTa 1 BbpXy OrpaHUYnUTENHUS
eNemeHT Ha Kopryca Ha xuapasnvkaTa u
3akpenere.

MocTaBeTe ckobaTa 2 ¢ BONHWA Kpaw Ha
pa3smep "O" v 3aKkpeneTe.
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7.1.

7.2,

MocTaBeTe ckobaTa 3 (ako vma TakaBa) ¢
[O0MHMA Kpan Ha pasmep "U" 1 3akpeneTe.
3akpeneTe OTHOBO OTOE/THUTE OCHOBU KbM
ckobuTte.

MOHTaXXbT Ha OXNaXK4aLLMs MaHTen e
npuknoyveH. MoxxeTe fa cnycHeTe Beye
nomnaTa BbpXxy onopuTe. BHMmasawnTe
OCHOBMTE Ha NOCTaBKaTa fia ca HAaCOYeHU
efHa KbM gpyra.

8.

OnacHocT oT napaHe!

CblyecTByBa ONacHOCT OT HapaHs-
BaHe Npu NpemecTBaHe B CNyy4ai, Ye
nomnarTa He e OCTaTb4YHO NOACUTY-
peHa cpewly noaxnb3saHe! Uznons-
BaiiTe ABe NOAEMHU YCTPOMCTBA, 3a
nAa noctasute 6esonacHo nomnata B
XOPW30HTaNHO NMoNoXKeHue.

BbBe)xpaHe B ekcnnoaTtaums

3a no-HaTaTblHa MHCTanaung Ha nomnarta
N NYCKaHEeTOo 1 B eKcnioaTauuna C‘bﬁJ'IrOJJ,a—
BanTe WMHCTPYKUMATA 3a eKcnnoataumsa Ha
nomMnarta.

OeMoHTaX 1 usxsbpnsHe (u3-
BO3BaHe) Ha OTNaAbUU

AdeMoHTax

Mpenv pemoHTax nomnaTa TpsbBa Aa ce

AEMOHTUPa OT paboTHOTO NOMeLLeHre U

[a ce NocTaBM BEPTUKANMHO C NOMOLLTA Ha
NoaemMHO YCTPOMCTBO.

[leMOHTaXbT Ce 13BbPLLBA B 06paTHa
nocnefoBaTeNHOCT Ha MOHTaXa.

UsxBbpnsiHe (v3Bo3BaHe) Ha oTna-
Abuun

M3xBbpRsHETO Ha nomnaTa (13Bo3Ba-
HEeTO 1 KaTo 0TNaAbK) B CbOTBETCTBME C
M3MCKBaHUSTA NPefoTBPaTABa eKONOruYHM
LLIeTU U PUCKA 33 IMYHOTO 30 paBe.

3a VI3XB1:pﬂ$IHeTO/M3BO3BaHeT0 Ha Nnom-
naTa n Ha 4aCTu OT Hed Oa Ce aHra>kmpart
06LLeCcTBEHMUTE UNN YaCTHU Apy>xecTsa 3a
M3BO3BaHE Ha oTnagbun.

JonbnHuTenHa nHdopmaLmus OTHOCHO
NpaBuUIHOTO U3XBbPNsAHe (M3B0o3BaHE)
Ha 0TNagbUMTE MOXe A3 Ce Nony4un oT
CbOTBeTHaTa rpafcka ynpasa, cnyxb6arta no

WHCTPYKUMS 3a MOHTaX 1 ekcnnoaTtaums Wilo 6%, 8" 1 10" oxnaxkaall, MaHTen

bbnrapcku

13BO3BaHe Ha OTNaAbLUM UMK TaM, KbAETo
e npuaobuta nomnara.

MopppbXxka

OxnakpawmsaT MaHTen He ce Hy>X[ae OT
ocobeHa TexH. noaonopwbXKa.

Tpsbsa na ce n3BbpLUBA peOBHA NpPoOBep-
Ka 3a yCTOVIHI/IBO nosio>keHue.






1.2

1.3.

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Manta de racire de 6", 8" si 10"

Generalitati

Cu privire la acest document

Limba manualului de operare original este
germana. Manualele Tn orice alte limbi
constituie traduceri ale manualului original
de operare.

Aceasta declaratie de conformitate Tsi
pierde valabilitatea in cazul efectuarii fard
acordul nostru a unei modificari tehnice din
categoriile mentionate in aceasta.

Calificarea personalului

intregul personal care lucreazi cu produsul
trebuie s fie calificat pentru aceste lucrari,
de ex. lucrarile la componentele electrice
trebuie sd fie efectuate numai de un elec-
trician calificat. intregul personal trebuie sa
fie major.

Ca documentatie de baza pentru personalul
de operare si intretinere trebuie sa fie luate
n considerare si prevederile nationale de
prevenire a accidentelor.

Trebuie sa va asigurati cd personalul a citit
si ainteles indicatiile din acest manual de
operare si intretinere si, daca este necesar,
acest manual trebuie sa fie comandat de la
fabricant in limba ceruta.

Produsul nu este adecvat pentru a fi utilizat
de persoane (inclusiv copii) cu capacitati
fizice, senzoriale sau psihice limitate sau
lipsite de experientd si/sau cunostinte,
exceptand cazul in care acestea sunt
supravegheate de o persoand rdspunzdtoa-
re pentru securitatea acestora, care sd le
indrume cum sa utilizeze produsul.

Copii trebuie sd fie supravegheati, pentru
avd asigura cd acestia nu se joacd cu
agregatul.

Abrevieri

In acest manual de operare si intretinere
sunt folosite urmatoarele abrevieri.

V. V. = Vezi verso

ref. = referitor la

resp. = respectiv

aprox. = aproximativ

ad. = adicd

evtl. = eventual

1.4,

1.5.

2.1.

Romana

+ d.c. = dupd caz

+ incl. = inclusiv

+ min. = minim, cel putin

* max. = maximal, maxim

+ na.1. =n anumite imprejurari
+ etc. = si asa mai departe

+ s.a.=gialtele

+ s.m.a. = si multe altele

© V.§. = Vezisi

+ de ex. = de exemplu

Protectia drepturilor de autor
Drepturile de autor referitoare la acest
manual de operare si intretinere apartin
fabricantului. Acest manual de exploatare
siintretinere este destinat personalului
nsdrcinat cu montajul, operarea si revizia.
El cuprinde prevederi si desene de naturd
tehnica a caror valorificare integrald sau
partiald neautorizatd in vederea multiplica-
rii, prelucrdrii sau Tn scopuri concurentiale
este interzisd.

Dreptul de modificare

Fabricantul si rezerva dreptul de a intre-
prinde modificdri tehnice ale instalatiilor
si/sau componentelor. Acest manual de
operare si intretinere se referd la produsul
indicat pe pagina de titlu.

Securitate

in acest capitol sunt prezentate instructiuni
de securitate si indicatii tehnice general
valabile.

Se vor respecta toate instructiunile si indi-
catiile pe parcursul diverselor faze de exis-
tentd a produsului (instalare, functionare,
intretinere, transport etc.)! Beneficiarul este
raspunzdtor de faptul ca intregul personal
sd respecte aceste instructiuni si indicatii.

Instructiuni de securitate si indicatii
in acest manual sunt prezentate instruc-
tiuni de securitate si indicatii pentru
prevenirea prejudiciilor materiale sau a
accidentarilor. Pentru ca marcarea acestora
sa nu poata fi confundata de personal, se va
face distinctie intre diferitele instructiuni de
securitate si indicatii dupa cum urmeaza:



Romana

2.1.1. Indicatii
Indicatiile sunt imprimat cu caractere ,in-
grosate”. Indicatiile contin texte referitoare
la textul anterior sau la anumite sectiuni din
capitol sau care oferd scurte indicatii.

Exemplu:

Aveti in vedere faptul ca produsele trebuie
sé fie depozitate cu apa potabild si la ada-
post de inghet!

2.1.2. Instructiuni de securitate
Instructiunile de securitate sunt imprimate
cu caractere ,ingrosate” si cu paragraf.
Acestea incep intotdeauna cu un cuvant
semnal.

Instructiunile de securitate care se referd
numai la daune materiale vor fi scrise cu
caractere gri si fard simboluri de securitate.
Instructiunile de securitate care se referd

la vatdmari corporale sunt imprimate cu
caractere negre si sunt insotite intotdeauna
de un simbol de securitate. Ca simboluri de
securitate se vor folosi simboluri de pericol,
interdictie sau de obligativitate.

Exemplu:

A Simbol de pericol: Diverse pericole
/A\ Simbol de pericol, de ex. curent
»electric
@ Simbol de interdictie, de ex. Intrarea
interzisa!

Simbol de obligativitate, de ex. purta-
rea echipamentului de protectie

Simbolurile folosite pentru securitate co-
respund normelor si prescriptiilor in vigoare,
de ex. DIN, ANSI.

Fiecare instructiune de securitate incepe cu
urmdtoarele cuvinte-semnal:

+ Pericol
Se pot produce vatdmadri corporale grave
sau moartea!

+ Avertizare
Se pot produce vatamari grave!

* Precautie
Se pot produce vatamari!

« Precautie (indicatie sau simbol)
Se pot produce prejudicii materiale consi-
derabile, distrugerea totald nu este exclusa!
Instructiunile de securitate incep cu cu-
vantul-semnal si specificarea pericolului,
urmate de sursa pericolului si consecintele
posibile si se incheie cu o instructiune
pentru prevenirea pericolului.

Exemplu:
Avertizare, componente in rotatie!
Rotorul in miscare poate strivi sau

sectiona membrele. Deconectati agre-
gatul si lasati rotorul sa se opreasca.

2.2. Certificare CE
Produsul este supus obligativitatii de
marcare CE,

Simbolul CE este aplicat pe produs si

O copie a declaratiei de conformitate CE
este atasatd, resp. face parte din acest
manual de exploatare.

2.3. Lucrari la componentele electrice
Produsele noastre electrice sunt actionate
cu curent electric alternativ monofazat sau
trifazat. Directivele, normele si prescriptiile
valabile pe plan national (de ex.n Germania
VDE 0100) precum si prescriptiile compa-
niei locale furnizoare de energie electrica
(CFEE) trebuie s3 fie respectate.

Pentru racordare, acordati atentie capi-
tolului ,Racordul electric”. Datele tehnice
trebuie sd fie respectate in mod strict!

A Pericol datorita curentului electric!

Lucrul in mod necorespunzitor cu
curentul electric constituie un pericol
de moarte! Efectuarea acestor lucrari

este permisa numai electricianului
calificat.

La racordarea agregatului la instalatia elec-
tricd de comandd, trebuie sa fie respectate
prescriptiile fabricantului aparatelor de co-
manda, Tn vederea incadrarii in normele de
compatibilitate electromagnetica. Eventual
este necesard luarea de masuri speciale de
ecranare pentru cablurile de alimentare cu
curent electric si de comanda (de ex. cabluri
ecranate etc.).
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3.2.

3.3.

4.2.

Transport si depozitare

Livrare

Dupd receptie, verificati imediat integri-
tatea si completitudinea setului de livrare.
in cazul eventualelor deficiente, trebuie si
anuntatiin aceeasi zi firma de transport,
respectiv fabricantul, deoarece, in caz
contrar, reclamatiile nu mai pot fi accep-
tate. Eventualele deteriordri trebuie sd fie
consemnate pe formularul de livrare sau de
transport.

Transportul

Pentru transport produsul se va ambala
astfel incat el sa fie protejat de umidita-
te, inghet si deteriorari. Pentru acest caz,
pdstrati ambalajul original.

Depozitare

Spatiul de depozitare trebuie sa fie uscat.
Recomandam o depozitare intr-o incapere
cu temperatura intre 10 °C si 25 °C.

Produsul trebuie sa fie protejat impotriva
radiatiei solare directe, caldurii, prafului
siinghetului. De asemenea, produsul nu
trebuie sd fie depozitat in spatii in care au
loc lucrdri de sudurd. Céldura si inghetul,
precum si gazele si radiatia din lucrdrile de
sudurd pot ataca piesele din plastic.

Descrierea produsului

Utilizarea conforma

Mantalele de rdcire se monteaza pentru asi-
gurarea vitezei de curgere necesare pentru
racirea motorului. Ele se preteaza pentru
utilizare Tn apd curata cu un continut max.
de nisip de 50 g/m3.

Utilizarea in fluide avand continut de ndmol
sau lut nu este posibild, deoarece fanta din-
tre motor si mantaua de rdcire s-ar infunda
si nu s-ar mai asigura racirea motorului.

Structura

Fig. 1.: Plan general al pieselor

1 | Manta tubulard de racire
2 | Piesd de distantierd
3 | Inel distantier

4 | Colier

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Manta de racire de 6", 8" si 10"

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

Romana

Variante diferite ale reazemului pentru
6 instalare orizontald

Cele doua stuturi sunt necesare pentru
instalare orizontala.

Manta tubulara de racire

Mantaua tubulara de racire inconjoara
motorul. intre motor si tub se formeazi un
spatiu intermediar prin care trece fluidul
vehiculat. Prin ingustare, fluidul curge

mai rapid decdt fara mantaua tubulara de
rdcire, ceea ce duce la o rdcire mai bund a
motorului.

Inelul si reazemul distantier

Cele doud componmente sprijind mantaua
de rdcire si asigurd dispunerea centrald a
motorului in mantaua tubulara de racire.
Récirea este astfel uniforma in toate lo-
curile.

Colier
Prin intermediul colierului se fixeaza man-
taua tubulard de récire pe motor.

Reazeme

La instalarea orizontald, agregatul se
monteazd cu aceste reazeme in spatiul
de functionare. Ele asigurd stabilitatea si
impiedica aparitia fortelor inadmisibile de
ncovoiere.

Material
Toate componentele mantalei de racire
sunt fabricate din otel inoxidabil 1.4301.

Setul de livrare
Existd Tn total &4 variante de mantale de
rdcire:

Set manta de rdcire cu o manta tubulara de
rdcire

Set manta de rdcire cu doud mantale tubu-
lare de rdcire

Fiecare in varianta pentru instalare verticala
si orizontald

Seturi mantale de racire pentru instalare
verticala
Cu o manta de rdcire:

+ 1x piesa distantierd
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+ 1xinel distantier
+ 1x manta de rdcire
+ 1x colier
Cu doud mantale tubulare de rdcire:
+ 2x piese distantiere
+ Ixinel distantier
+ 2x mantale tubulare de racire

+ 3x coliere

4.3.2. Seturi mantale de racire pentru instalare

orizontala

Cu o manta de rdcire:

1x piesa distantierd 50 mm

1x piesd distantiera 100 mm

1x inel distantier

1x manta de racire

2x coliere

2x reazeme

Cu doud mantale tubulare de rdcire:

1x piesd distantiera 50 mm

2x piese distantiere 100 mm

1xinel distantier

2x mantale tubulare de racire

3x coliere

2x resp. 3. reazeme (in functie de lungime)

Montare

Pentru a evita deteriorarea agregatului sau
vatdmari corporale grave, pe parcursul in-
staldrii se vor respecta urmadtoarele puncte:

Efectuarea lucrarilor de instalare - monta-
rea si instalarea agregatului - este permisd
numai persoanelor calificate, in conditiile
respectdrii instructiunilor de securitate.

inainte de nceperea lucrarilor de instala-
re, se va examina daca agregatul prezintd
deteriordri de la transport.

Spatiul de instalare trebuie sa fie curatat,
uscat, protejat impotriva pericolului de
nghet, eventual, decontaminat.

Folositi echipamentele de protectie cores-
punzdtoare.

Pentru sigurantd, cand se lucreazd n puturi
si recipiente, trebuie s fie prezentd o a
doua persoand. Daca exista pericol de acu-

A

5.1.

FWwWNH

5.2.

A

mulare a gazelor otravitoare sau asfixiante,
trebuie luate masurile necesare!
Pericol de cadere!
La montare este posibil sa se lucreze
direct pe marginea putului. Datorita
neatentiei si/sau a unei imbracaminti
necorespunzatoare, persoanele pot
cadea. Pericol de moarte! Luati toate
masurile de securitate, pentru a impie-
dica acest lucru.

+ Constructia si fundatia trebuie sa fie sufi-
cient de rezistente pentru a face posibila o
fixare sigurd, adecvatd functiondrii. Benefi-
ciarul, respectiv furnizorul este responsabil
pentru pregdtirea fundatiilor si exactitatea
acestora, in ceea ce priveste dimensiunile,
rezistenta si sarcina admisibild!

Respectati toate prescriptiile, regulile si
dispozitiile referitoare la lucrul cu sarcini
grele si suspendate.

Respectati de asemenea prevederile de

prevenire a accidentelor si prescriptiile pri-
vind masurile de securitate valabile pe plan
national, emise de asociatiile profesionale.

inainte de montare, trebuie s3 fie verificat
stratul de acoperire al agregatului. Daca se
constata deteriorari, acestea trebuie sa fie
remediate.

Etape de lucru
Montarea se realizeazd in urmatorii pasi:

Stabilirea cotelor de montaj

Montarea pieselor distantiere
Montarea mantalelor tubulare de racire
Montarea reazemelor pentru instalare
orizontala

Instalare
Pentru ca montarea mantalei de racire sa fie
simpld, va recomandam sa ridicati pompa
cu un dispozitiv de ridicare vertical. Apoi
fiecare piesa poate fi impinsa de jos peste
motor.
Pericol provocat de sarcinile suspen-
date!
in cursul lucririlor cu sarcini sus-
pendate, exista pericolul de cadere
a pieselor. Pentru a evita vatamarile,
va rugam sa respectati urmatoarele
puncte:
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- Respectati toate prescriptiile, regu-
lile si dispozitiile referitoare la lucrul
cu sarcini grele si suspendate!

« Trebuie sa fie folosite numai mijloace
de prindere omologate oficial!

» Nu este permis niciunei persoane sa
se afle sub sarcinile suspendate.

Pericol de vatamare prin taiere!
Marginile mantelei de racire pot avea
muchii ascutite. In cazul alunecirii ta-
blei, sunt posibile vatamari prin taiere!
De aceea, nu patrundeti niciodata sub
tabla si nu introduceti mana in zona
de cddere a tablei. Purtati intotdeauna
manusi de protectie si incdltaminte de
siguranta.

5.2.1. Stabilirea cotelor de montaj

Fig. 2.: Desene cotate

3.

1 Instalare verticald cu 1 manta tubulara
de rdcire

2 Instalare verticald cu 2 mantale tubulare
de rdcire

3 Instalare orizontald cu 1 manta tubulara
de récire

5 Instalare orizontald cu 2 mantale tubu-
lare de rarcire si 2 reazeme

5 Instalare orizontald cu 2 mantale tubu-
lare de rdrcire si 3 reazeme

Verificati ce variantd de manta tubulara de
ricire aveti (verticala, orizontald, numarul
de reazeme etc.).

Pe baza desenelor puteti stabili cotele
necesare si le puteti prelua din registrul de
cote separat.

inscrieti cotele si datele aferente S/N ale
pompei in tabelul urmator.

SN
w

R

W1 |(=W+R)

Instructiuni de montaj si exploatare Wilo Manta de racire de 6", 8" si 10"

5.2.2.
Fig. 3.:

5.2.3.
Fig. 4.:

Fig. 5.:

Romana

Montarea pieselor distantiere

Montarea pieselor si inelului distantier

in functie de varianta pe care o aveti, puteti
sdri unii dintre pasi.

Introduceti piesa distantiera (latime:

50 mm) pentru reazemele hidraulice si
orientati-o spre marginea superioard fata
de cota ,,P”.

Strangeti ferm piesa distantiera prin rotirea
surubului Inbus de la partea hidraulica.
Introduceti inelul distantier si fixati-l spora-
dic pentru montarea ulterioara peste cota
,W1” la partea hidraulicd (de ex. legare).
Introduceti prima piesa distantiera (latime:
100 mm) pentru mantaua tubulard de racire
si orientati-o spre marginea inferioard fata
de cota ,,0”.

Strangeti ferm piesa distantiera prin rotirea
surubului Inbus la motor.

Introduceti a 2-a piesa distantiera (latime:
100 mm) pentru mantaua tubulard de racire
si orientati-o spre marginea inferioard fata
de cota ,U”.

Strangeti ferm piesa distantiera prin rotirea
surubului Inbus la motor.

Montarea mantalelor tubulare de ricire

Montarea mantalei de racire

Montarea colierului
Respectati urmdtoarele puncte:

La montajul a doud mantale tubulare de
racire, se monteaza intotdeuana mai intdi
tubul mai lung.

Tubul mai scurt se aseazd pe tubul mai
lung, ad. tubul mai lung se impinge in tubul
mai scurt.

Pentru ca dupd montarea mantalei tubulare
de rdcire sd stiti unde sunt reazemele, vd
recomandam sa transferati cotele ,0” si ,U”
precum si latimea reazemelor pe mantaua
tubulard de rdcire.

Introduceti prima manta tubulara de racire
si orientati-o spre marginea superioara fatd
de cota ,W1".

Introduceti 2x coliere, aliniati-le fata de ca-
pdtul superior si inferior al piesei distantiere
la cota ,,0” si strangeti usor cu o cheie fixa
colierul pentru fixarea tubului.
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10.

11.

12.

5.2.4.

Fig. 6.:

N

Desfaceti inelul distantier si presati-I de sus
n mantaua tubulara de racire, pana cand
inelul devine coplanar cu suprafata.
Desfaceti colierul de sus (de la punctul 2) si
impingeti-| spre capatul mantalei tubulare
de racire.

Strangeti ferm colierul cu o cheie fixd si
fixati astfel mantaua tubulard de rdcire pe
inelul distantier.

Varianta cu o manta tubulard de rdcire
Desfaceti colierul de jos (de la punctul 2)

si aliniati-| fatd de marginea superioard a
piesei distantiere la cota ,0”.

Strangeti ferm colierul cu o cheie fixd si
fixati astfel ferm mantaua tubulard de racire
pe pompd.

Varianta cu doud mantale tubulare de
rdcire

Desfaceti colierul inferior (de la punctul 2)
si Tmpingeti-Iin sus.

Introduceti a 2-a manta tubulara de rdcire
si orientati-o spre marginea inferioard fata
de cota ,R”.

Aliniati colierul desfacut (dela punctul

8) fatd de marginea superioara a piesei
distantiere la cota ,,0” si strangeti colierul
cu o cheie fixa. Astfel se fixeaza cele doud
mantale tubulare de racire.

Introduceti alte coliere si aliniati-le fata de
marginea superioard a piesei distantiere la
cota ,U".

Strangeti ferm colierul cu o cheie fixd si
fixati astfel ferm mantaua tubulard de racire
pe pompd.

La pompele pentru instalare verticald, man-
taua de rdcire este acum montata complet.

Montarea reazemelor pentru instalare
orizontala

Montarea reazemelor

Pentru pompele care se instaleaza orizon-
tal, trebuie sa fie atasate acum reazemele.

Luati bucla de pe soclu.

Glisati bucla de jos peste mantaua de racire.
Glisati si fixati prima bucla pe piesa distan-
tierd la carcasa partii hidraulice.

Aliniati si fixati a 2-a bucld cu marginea
inferioara pe cota,0”".

Aliniati si fixati a 3-a bucld (dac exista) cu
marginea inferioara pe cota ,,U”.

Fixati din nou fiecare soclu la bucle.

A

7.

7.1.

7.2.

8.

Montarea mantalei de rdcire este incheiata.
Acum puteti depune pompa pe reazeme.
Aveti in vedere ca pldcile de baza ale soclu-
lui sd fie aliniate reciproc.

Pericol provocat de rasturnare!

Daca pompa nu este asigurata sufici-
ent impotriva alunecdrii necontrolate,
apare pericolul de vatamare in cazul
ntoarcerii! Folositi doud mijloace de
ridicare pentru a aduce pompa fara
pericole in pozitie orizontala.

Punerea in functiune

Pentru a continua instalarea pompei si
pentru punerea sa in functiune, va rugam
sa respectati manualul de exploatare a
pompei.

Demontarea si eliminarea ca
deseu

Demontarea

inainte de demontare, pompa trebuie
demontata din spatiul de functionare si
asezatd vertical cu un mijloc de ridicare.

Demontarea se realizeaza in ordine inversa
fatd de montare.

Eliminarea ca deseu

Prin eliminarea conforma a produsului se
evitd poluarea mediului si punerea in pericol
a sdndtatii persoanelor.

Pentru eliminarea conforma a produsului,
contactati societdtile publice sau private de
eliminare a deseurilor.

Informatii suplimentare referitoare la elimi-
narea conforma ca deseu pot fi obtinute de
la primdrie, biroul pentru protectia mediului
sau de la societatea de la care a fost procu-
rat produsul.

Intretinerea

Mantaua de rdcire nu necesitd o Tntretinere
speciala.

Trebuie sa se realizeze regulat un control al
stabilitatii.
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1.2

1.3.

3aranbHi BigoMocTi

Mpo uei poKyMeHT

MoBa opuriHanbHOI IHCTPYKLUIT 3 eKc-
nnyarauii - Himeubka. Ek3emnnapm uiei
IHCTPYKUIT, yKnageHi iHW1Mu MoBamu, €
nepeknagamun opuriHanbHoI IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTaduii.

Y pasi TeXHIYHOI 3MiHV KOHCTPYKLiR,
BKa3aHWX y Uit 3a5Bi, 3asBa BTpayae CBOO
UMHHICTb.

KBanidikauis nepconany

Becb nepcoHan, wwo npawtoe 3a abo 3
NpUNagoMm, NOBUHEH MaTK BigNOBIAHY
KBanigikauito, Hanpuknag, BUKOHaHHS
eNeKTPOTEXHIUHNX POBIT [03BONAETLCS
nuiwe KBanidikoBaHWUM crielianictam-
enekTpukam. Becb nepcoHan mae 6ytu
NMOBHOMITHIM.

J10 OCHOBHUX MOMOXEeHb AN 06cnyrosy-
H0YOro MepcoHany crif 3any4aTv Takox
HaLioHaNbHi NPUMUCHK L0 OXOPOHW NpaLli
Ta TeXHiKK 6e3neku.

Cnip nepekoHaTuUCA, WO NepcoHan npo-
YMTaB Ta 3pO3YMiB AaHy iIHCTPYKLO 3 eKC-
nnyarauii Ta TexHiYHOro o6cnyroByBaHHs;
y pasi HeobxigHOCTI, cnig 3aMOBUTH Taky
IHCTPYKUItO Ha NOTPiBHIN MOBI y BUPO6-
HMKa.

Llen B1pi6 3a60pOHAETLCA BUKOPUCTOBY -
BaTV [OPOC/MM Ta GiTAM 3 06Me>XXeHNMU
(i3NUHUMM, CEHCOPHUMU YW PO3YMOBUMM
30i6HOCTSIMU, HeQOCTAaTHIM AoCBifoM Ta/
YY 3HAHHAMW. BUKIIOYeHHs: Ti BUNagKu,
KOJIM BOHW 3HaXOAATbCA Mif Harnsaaom
ocobu, BignosiganbHoi 3a ix 6e3neky, Ta
OTPMManu Bif Hei iIHCTPYKLUIT LL0J0 BUKO-
pPUCTaHHS BUPOOY.

3a niTbMu cnif cnocTepiraTy, Wob nepeko-
HaTWCS, LLIO BOHM He rpatoTbCs 3 BUpobom.

CKOpoO4eHHs

Y paHin iHCTpyKUIii 3 ekcnnyaTauii Ta Tex-
HiYHOro obcnyrosysaHHs 6ynv BUKopucTa-
Hi pi3Hi CKOpOUeHHSs:

AMB. Ha 3BOPOTI = AMBUCb Ha 3BOPOTi

BiOH. = BiOHOCHO

BiAN. 00 = BiQNOBiAHO 0O

npubn. = 6nm3bko, NnpnbnnsHo

1.4,

1.5.

2.

YKpaiHcbKa

T.=T06TO

MOXKI1. = MOXJIMBO

3a Heobx. = 3a HeobxigHOCTI
BKJ1. = BK/IHOYHO, BKHOYaOUM
MiH. = MiHIMyM, LLOHaNMeHLINA
MaKC. = MakCUMyM, MaKCUManbHUiA
3a 06cT. = 33 neBHUX 06CTaBUH
i T.iH. = i Take iHWe

Ta 6araTo iH. = Ta 6araTo iHWKX
Ta iH. = Ta iHWe

OMB. TaKOXK = OMBUCb TAaKOX

Hanp. = Hanpuknag

ABTOpCbKe npaso

ABTOpCbKi NpaBa Ha AaHy IHCTpyKLito 3
ekcnnyaTauii Ta TexHi4Horo obcnyrosy-
BaHHA 36epirae 3a co6oto BUPobHMK. Lia
IHCTpyKUif 3 ekcnnyaTauii Ta TeXHIYHOro
06CyroByBaHHs NpuU3HayeHa Af1s MOH-
Ta>KHOro, eKCryaTyt4oro Ta obcnyro-
BYIOUOro nepcoHany. IHCTpyKLis MiCTUTb
BEJINKY KiNbKiCTb NPMUNNCIB Ta KpecneHb
TeXHIYHOro xapakTepy, sKi He [,03BONAETb-
sl MOBHiCTIO a0 4aCTKOBO PO3MHOXKYBATH,
pO3MoBCIOAXKYBATW Ta BUKOPUCTOBYBATU

Y KOHKYPEHTHUX Linsax abo nepepasaTy ix
TpeTim ocobam.

MpaBo Ha BHeCeHHS 3MiH

Bupo6Huk 36epirae 3a coboto npaBo Ha
BHECEHHS TeXHI4HMX 3MiH 40 YCTaHOBOK
Ta/abo KOHCTPYKTUBHMX feTanen. [laHa
IHCTpyKUIS 3 ekcnnyaTauii Ta TEXHIYHOTo
obcnyroByBaHHs po3paxoBaHa Ha Bupib,
LLIO 3a3HaY€HO Ha TUTYNbHI CTOPIHLI.

TexHika 6e3neku

Y uboMy po3fini HaBefeHo BCi 3aranbHo
Aitodi NnpaBuna TexHikn 6e3nekn Ta TeXHIY-
Hi BKa3iBKM.

Ha pi3Hux cTagisx Bupoby (MOHTax, ekc-
nnyarauis, TexHidHe 06cnyrosyBaHHs,
TPaHCNOPTYBaHHS TOLLO) Cif CyBOPO
OOTPUMYBATUCS BCIX BUMOT Ta IHCTPYKLin!
KopucTyBa4 Hece BignoBifanbHicTb 3a BU-
KOHaHHS$ BCiM NepCcoHanoM AaHnx BKa3iBok
Ta IHCTPYKLiN.

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxxyx 6", 8" i 10"
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2.1.

2.1.1.

2.1.2.

A
A\

IHCTpyKLUii Ta BKa3iBKM 3 TEXHIKM
6e3neku

Y AaHin iHCTpyKUii 3 ekcnnyaTauii Ta
TeXHiYHOro 06cnyroByBaHHs BUKOPUCTAHO
iHCTPYKUIT Ta BKa3iBKM 3 TexHikun 6e3nekun
AN 3anobiraHHs TpaBMyBaHHIO Ntoden Ta
CNPUYMHEHHIO MaTepianbHoT wkoan. Ans
X pO3ni3HaBaHHA NepCOHANOM iHCTPYKLT
Ta BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3neKku pisHATbCA
HaCTyMHUM.

IHCTpyKUis
IHCTPYKUIS BUOINAETLCS «XKUPHUM» WIpUD-
TOM. [HCTPYKLii MiCTATb TEKCT, WO NOCU-
NAETLCA Ha NonepefHin TekcT abo Ha neBHi
pO34inu un BUAINSe KOPOTKi iIHCTPYKLUT.
Mpuknapn:

CnigkyiTe 3a TUM, W06 BUPO6U 3 NUTHOIO

Bof1010 Npy 36epiraHHi 6ynu 3axuiLeHi Big
3amep3aHHs.

BkasiBku 3 TexHiku 6e3nekun

BKasiBku 3 TexHiku 6e3nekn opyKyroTbCs

3 HEBEMMKUM BiACTYNOM Ta BUAINAOTbCS
«OKUPHUM» LIPUGTOM. BOHYM 3aBXaM noum-
HatOTbCS 3 CUTHANBHOTO CrloBa.

BkasiBky, L0 MaloTb 3a MeTy 3BepHYTH
yBary Ha MOX/MBICTb 3aBAaHHs MaTe-
pianbHOT LWKOAMK, HaAPYKOBAHO CipUM
KONbOPOM.

BkasiBKy, L0 MatloTb 3a MeTy 3BepHYTH
yBary Ha Hebe3neky TpaBMyBaHHS TIOOUHN,
HagpyKOBaHO YOPHUM KONbOPOM Ta 3a-
BXX[M NMO3Ha4YeHO CUMBOJIOM, LLIO BKA3Ye€ Ha
Hebe3neky. [1ng nonepea>XeHHs BUKOPUC-
TOBYHOTb CMMBONN Hebe3nekwn, 3a6OPOHHi
Ta Haka30Bi 3HaKW.

Mpuknapa:

CumBon He6e3neku: 3aranbHa He6e3-
neka

Cumeon He6e3neKu, Hanpuknaa,
«ENeKTpUYHUIA CTPYM>»

3a60poHHMIA CUMBON, Hanpuknan,
«Bxig 3a6opoHeHo!»

2.2,

2.3.

HakasoBui1 cumBon, Hanpuknag,
«BpsraTu 3acobu iHgueinyanbHoro
3axmcTy!»

BukopucTaHi 3Haku BignosigatoTh 3a-
ranbHOMPUMNHATUM HOPMaMm Ta NpuAMcam,
Hanpwuknapg, DIN, ANSI.

Bci BKasiBku 3 TexHikK 6e3nekun novmHa-
I0TbCS 3 OAHOTNO i3 HACTYMHUX CUTHAMBHUX
cnie:

He6e3neka
3arpo3a TS>KKOro TpaBMyBaHHs abo cmepTi
noguHun!

Monepen>XeHHs
3arpo3a TS>KKOro TpaBMyBaHHA NoanHM!

YBara
3arpo3a TpaBMyBaHHS NoanHN!

YBara (Bka3siska abo cumBon)
3arpo3a CnpuYnHeHHs 3Ha4Hoi MaTepianb-
HOT LLIKOAM, MOXKNNBA NOBHa pyMHaLis!
BkaziBku 3 TeXHIKK 6€3MeKn NoYMHaTbCS
3 CUrHanbHOrO C/I0Ba Ta Ha3BM Hebe3nekw,
pani BkasyoTbes g)xkepeno Hebesneku Ta
MO>KITNBI HACNIAKM, Y KiHLi HaBegeHo pe-
KOMeHAauii woao 3anobiraHHA BUHUKHEH-
Hto Hebe3nekun.
Mpuknag:
O6epexxHo! Pyxomi enemeHTH!
Po6oue koneco, wo o6epTaerbcs,
MO>Ke po30aBUTH Ta BiApi3aTH KiHUiB-
KU. BUMKHYTM BUpi6 Ta povekaTucs
NoOBHOI 3yNUHKKU po6oyoro koneca.

MapkyBaHHsa CE
Bupib nipnarae 0608’a3K0BOMY MapKyBaH-
Hio CE:

MapKyBaHHs CE po3MmilLlyeTbcs Ha BUpOO; i

Konisi 3as1BM NPO BiQNOBIQHICTb CTaHOap-
Tam €C gopaeTbca abo BXoQUTb [0 CKnagy
L€l iIHCTpYKUiT 3 ekcnnyaTauii.

EnekTpoTexHiuHi po6oTun

Hawwi enekTponpunaav npauooTh 3
nepemMiHHMM abo TpudasHUM CTPyMOM.
Cnip 0OTPUMYBATUCS HaLiOHANbHUX HOPM,
cTanpapTis Ta npunucis (Hanp., VDE 0100),
a TaKoXK BKa3iBOK MicLieBMX NiANpPUEMCTB
eHepronocTayaHHs.

Mig vac nigknoYeHHs NoTpibHO Kepy-
BaTUCA OAaHUMK po3ainy «EnekTpuyHi
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3'eAHaHHa». Cnig cyBOpO AOTPMMYBATUCS
TeXHiYHMX BUMOT!

He6e3neka BpaXkeHHs eNleKTPUUYHUM
cTpymom!

HenpaBunbHe NOBoO KeHHs 3 enek-
TPUYHUM CTPYMOM Mif Yac eneKTpo-
TeXHiYHUX po6iT cTBOploE Hebe3neKy
AN XXUTTA! BUKOHaHHS UMX pobiT
cnip popy4aTtu nuwe KBanigikoBaHUM
cneuianictam-eneKTpuKam.

YKpaiHcbKa

+ Bupib cnip 6eperTu Big npsamoro nonagaH-
HSl COHSYHUX MPOMEHIB, BUCOKUX TeM-
nepaTyp, MOpo3y Ta nuiny. Kpim Toro, He
cnig 36epirati BMpi6 y npumileHHsX, oe
BUKOHYIOTbCS 3BaptoBasibHi poboTu. Bucoki
Ta HM3bKi TeMmnepaTypu, a TakoxXX rasu Ta
BMUMPOMIHIOBAHHSA Mif, Yac 3BaptoBanbHUX
po6iT MOXKYTb NOLLKOAWUTM NNIacTMacoBi
geTani.

. . 4.  Onuc Bupoby
Mpu nigkntoYeHHi BUpoby A0 eneKkTpuy-
HOTO MyCKOBOro MPUCTPOLO, 0COBNNBO 4.1. BuMKOPUCTaHHSA 3a NPU3HAYEHHAM
NpY BUKOPUCTAHHI TaKNX ENEKTPOHHNX Ox0noaxyBanbHUA KOXKYX BUKOPUCTOBY -
NPUCTPOIB, IK NPUCTPIi MNABHOTO NYCKy €TbCs, W06 3abe3neunTy NOTPibHY LWBMA-
abo nepeTBOpIOBaY HaCTOTU 3 METOO KiCTb piAVHM ONS OXONOAXKEHHS ABUryHa.
AOTPUMAHHSA KEPIBHMX NOJTO>XKEHb LLOAO Llen Koxxyx NpuaaTHUA AN BUKOPUCTAHHS
eneKkTpomarHitTHoi cymicHocTi (EMC) cnig 3 UNCTON BOMOI0 3 MaKCUManbHIM BMic—
BPaxoBYBaTU BUMOTM BUPOOHYMKA NMYCKOBUX TOM MiHepanbHUX AOMILLOK 50 r/m>.
npunagis. MoxnvBo, cnig BXXUTK 3axofis .
He MO>KHa BUKOPUCTOBYBATH Lii KOXKYXW B
LLOA0 eKpaHyBaHHS CTPYMOBEOYUMX .
. . 3amyneHoMy abo rMMHSCTOMY CepenoBuLL,
Kabenis Ta KepyBanbHUX NiHin (Hanpu- :
) OCKiNbKW Lie npu3Befe A0 3abpyaHeHHs
Knap, 3aCTOCyBaHHS eKpaHoBaHMx Kabenis, . .
. ) NpPOCTOPY MiX ABUIYHOM i OXONTOA>KYBanb-
thinbTpiB TOWO). ;
HMUM KOXXYXOM | YHEMOXKJTMBUTb OXOJ10-
[PKEeHHS ABUrYHa.
TpaHcnopTyBaHHs Ta 36epiraHHs .
4.2. KoHcTpyKuUis
n.OCTaBKa . Man. 1.: Ornsp petanen
Micnst HaAX0OXKEHHs BaHTaXy MOro cIif
BiOpasy NepesipuTK Ha KOMMEKTHICTb 1 | Tpy6a oxonomxyBanbHOro Koxyxa
Ta r{pe,umeT Blﬂ,cyTHOC‘.I'I.I'IOLLI.KOJJ,)K(?Hb. y 2 |Poznipka
pasi BUsIBNeHHs He40NiKiB CIif NoBigo-
MUTM NPO Lie KOMMaHilo-nepeBsi3H1Ka 3 | PosnipHe kinbue
260 BMPOOHMKA LLe Y AeHb HAAXOO>KEHHS 4 | oikcatop
npoaykKTy, a iHakwe 6yab-sKi npeTeHsii 5
MOXXYTb OyTU BigXuneHi. BusiBneHi nowko- PisHOMaHITHI koHCTpyKLiT onopu Ans
[>KEHHS cnif 3adikcyBaTn y BaHTaXKHUX 6 | TOPV30OHTANbHOTO PO3MILLIEHHS
abo TpaHCMOPTHMX nanepax.
0O6uasi onopn NOTPibHI ANA rOpU3oHTaNb-
TpaHcnopTyBaHHSA HOTO PO3MilLLIEHHSI.
Mig vac TpaHcnopTyBaHHS BMPIb mae ByTun
YNAaKOBAHUM TaKUM YNHOM, 06 3axmMCTUTH 4.2.1. Tpy6a oxonop>KyBanbHOro Koxyxa
110ro Bif BNNUBY BOMOTM, HU3bKMX TEMMe- Tpy6a 0x0100>KyBanbHOro KOXKyXxa 0X0-
paTyp i Bi MOXXTMBUX NOLUKOAXKeHb. Ans NAE ABUryH. Mixk oBuUryHom i Tpyboto
TPaHCNOPTYBaHHS CNif, BUKOPUCTOBYBATHU HasBHWIN NPOCTIp, Yepe3 SKUIN NPOTiKae
OpUriHanbHy yNakoBky. piguHa. OcKinbKu Liei NpocTip € By3bKuUM,
pifvHa NPOTIKa€e NOB3 ABUIYH LWBKALLE,
36epiraHHs Hi>K 6€3 0X0J104>KYBaNIbHOIO KOXKYXa, LL{O
CKNaACbKe NPUMILLEHHS MOBUHHO ByTH 3abe3neyye Kpalle 0X0N0OXKEHHS ABUTYHa.
CYXUM Ta 3aXULLEeHNM Bif 3amep3aHHs. Mun . . .
4.2.2. Po3nipHe Kinbue Ta po3nipku

pekomeHayemo 36epirat Bupi6 y npumi-
LLleHHi 3 TemnepaTypoto Big 10 °C go 25 °C.

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxyx 6", 8" i 10"

O6uasi petani NigTPMMYIOTb OXONOOXKY -
BanbHWIN KOXXYX i 3abe3neyytoTb, LL06



YKpaiHcbKa

4.2.3.

4.2.4,

4.2.5.

4.3.

4.3.1.

4.3.2.

ABUrYH 6yB PO3TaLLOBaHMIA B OXONOMAXY -
BanbHOMY KOXKYCi N0 LeHTpy. Lle Aae 3mory
PiBHOMIpPHO 0X0NOMXXYBaTW OBUIYH 3 yCiX
60KiB.

®ikcaTop
dikcaTop Aa€ 3MOry 3aKpinuTy 0XONOOXKY -
BaNbHUIM KOXKYX Ha ABUTYHI.

Onopun

Y pasi ropu3oHTanbHOro PO3MillleHHS MOH-
TaXK arperaTy BUKOHYETbHCS 338 [LOMOMOTOH0
umx onop. BoHn 3abe3neyytoTb cTabinbHe
NoMoXeHHs Ta 4oNoMaralTb YHUKHYTH
Heba>kaHMX BUTMHAIOYMX 3YCHITb.

Marepian
Yci petani oxonoQ>KyBanbHOro Ko>xxyxa Bu-
roToBNeHo 3 Hepxkasitoyoi ctani 1.4301.

O6c¢csar noctavyaHHA
YCboro icHy€ 4 BapiaHTV 0X0N04>KyBanb-
HOT0 KOXKyXa:

OxonoaxKyBanbHU KOXKYX 3 OfHI€E0
Tpyboto

OxonoaxyBanbHU KOXYX i3 ABOMa
Tpy6amu

3ane>kHo Bif, TOro, Yn NoTpibHe BepTU-
KanbHe abo ropusoHTanbHe BCTaHOBIIEHHA

OxonopxKyBanbHi KOXXYXY Ans BepTU-
KanbHOro BCTaHOBJIEHHS

3 o0Hieto mpy60oio 0x011004CyBaANIbHO20
Koxcyxa:

1 po3nipka

1 po3nipHe KinbLe

1 Tpy6a 0x0Nno[>KyBanbHOro KoXyxa

1 ikcaTop

3 0Boma mpy6amu 0x0100x4CyBaANIbHO20
Koxcyxa:

2 po3nipku

1 po3nipHe KinbLe

2 Tpy6v 0X0N10[>KYBaNbHOIO KOXKYyXa

3 dhikcaTopu

OxonopKyBanbHi KOXXYXY A5 FOPU3OH-
TanbHOro BCTAHOBJIEHHS

3 o0Hieto mpy60oto 0x011004CyBaANIbHO20

A

Koxcyxa:

1 po3nipka, 50 Mm

1 po3nipka, 100 mm

1 po3nipHe KinbLe

1 Tpy6a ox0n0/4>KyBanbHOro Ko>Kyxa
2 hikcaTopu

2 onopwu

3 0Boma mpy6amu 0xo0s100x%CyBanbHO20
Koxcyxa:

1 posnipka, 50 mm

2 po3nipku, 100 mm

1 po3nipHe KinbLe

2 Tpy6u1 0X0N0A KYBaANTbHOTO KOXKYXa
3 bikcaTopm

2 a60o 3 onopu (3anexxuTs Big AOBXMHM)

MoHTax

o6 yHVUKHYTH NoLuKoa KeHb BUPoby Ta
Hebe3neyHnx TpaBM NpU MOHTaXi Heob-
XifHO [OTPMUMYBATUCh HACTYMHUX BUMOT:

MoHTa>KHi pob0TH, B TOMY YMCNi MOHTaX
Ta BCTaHOBMEHHS BUPOOY, 103BONSAETLCS
NPOBOAMUTMN BUKITHOYHO KBanihikoBaHUM
npauiBHMKaM 3 OTPUMaHHAM BKa3iBOK 3
TexHiku 6e3neku.

Mepen NO4aTKOM MOHTaXKHUX pobiT BUPIO
HeobxigHO NepeBipUTM Ha BiQCYTHICTb NO-
LLIKOJA>KEHb, SIKi MOTIM BUHUKHYTK Mif Yac
TPaHCMOPTYBaHHS.

MoHTa>kHa 30Ha NoBMHHa ByTH YKnCTOlO,
6e3 3anuLLKiB TBEPAUX PEYOBUH, CYXOH0,
3aXMLLLEHO Bif HU3bKMX TemnepaTyp i
BiANOBIOHO Ae3iH(iKOBaHO.

KopucTyntech HeobxigHUMYK 3acobamm
iHOMBIOYyanbHOrO 3aXMCTy.

3 MipKyBaHb 6e3neku BCi poboTH y LaxTax
i MiCTKOCTSX Cifg BUKOHYBATM 3 MNOMiY-
HMKOM. Y BUMNagKy Hebe3neku Hakonun-
YeHHS oTPyMHUX abo igkumx rasis cnig,
060B'A3KOBO BXWUTU HEOOXiAHNX KOHTP-
3axofiB!

He6e3neka nepekupaHHs!

Min Yac MOHTaXKy 3a NeBHUX 06CTaBUH

po60Tu BUKOHYIOTbCS 6e3nocepefHbO

Ha Kpalo waxTu. HeyBaxkHicTb Ta/a6o

HeBipHWiA BUGIp oasry MOXYTb npu-

3BeCTM 0 nepekuaaHHs. He6esneka
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ans xXutTa! BXXutK Beix 3axoais 6e3-
nekw, wo6 3ano6irtu ubomy.

+ EnemMeHTN KOHCTPYKLUIii Ta (hyHOaMeHTH
NOBMHHI MaTW OOCTaTHIO MiLHICTb, LLIO6
3abe3neunTn HadirHe KpinneHHs. Bigno-
BifanbHiCTb 3a NiAroTOBKY (hyHAAMeHTIB
Ta NpuaaTHICTb iXHiX po3MipiB, MiLHOCTI Ta
Hecy4oi 30aTHOCTI Hece BnacHWK obnap-
HaHH$S abo BiANOBIOAHMI NOCTaYanbHUK!

Cnig, BOTPUMYBaTUCh NPaBW, MPUMNWCIB Ta
33KOHiB A4N9 pob0TKM 3 BaXKKMMU Ta NiaBsi-
LEHNUMW BaHTaXKaMW.

Tako>X OOTPUMYNTECh HaLiOHANbHUX NpU-
NWCIB LLOJO nonepeasXeHHs HeLLacHNX
BMMaAKiB Ta iHCTPYKLUi 3 TexHikn 6e3nekn
Bif npodecinHnx 06’egHaHb.

Mepen MoHTa>keM HeobxiaHO NepeBipUTY
nokpuTTA. Mpun BUSBNeHHi gedekTis ix
HeobXiAHO YCYHY TN O MOHTaXy.

MocnipoBHICTb BUKOHAHHSA po6iT
MoHTaX Mae BMKOHYBATUCA HAaCTYyNHUM
YMHOM:

Bu3Ha4yeHHS MOHTAXKHWUX PO3MIpiB
MoHTaXK po3nipok

MoHTa>k Tpy6 0x0n04>KyBanbHOro KoXyxa
MoHTa>k ornop A5 FOpU30HTaNIbHOTO
BCTAHOBMNEHHS

MoHTax

LLlo6 cnpoCTUTU MOHTaX 0X0100>KyBanb-
HOTO KOXKYXa, peKOMEeHAYETbCS NifHsA-

TW HacoC BePTMKanbHO 3a JOMOMOrot0
nigMoMHOro MexaHismy. Lle pactb 3mory
nepemillysaTu OKpeMi AeTani 3H13y Hapg
ABUTYHOM.

He6e3neuHo, nigBilieHnit BaHTaXx!
Mpwu po6orTi 3 nipBilleHMM BaHTaXKeM
icHye He6e3neKka napiHHA AeTanen.
LLlo6 YHUKHYTH TPaBM, foAepXXyinTecs
HaCTYNHUX BKa3iBOK:

* Yci npaBuna, po3nopsia>KeHHs i 3a-
KOHU WoAo po6oTH 3 nigBileHnM
i BaXKKMM BaHTa)keM MyCsTb BU-
KOHyBaTmca!

* MpUNycKaeTbcs BUKOPUCTaHHS nNuLue
[03BOMNEHNX HarnsAoBMMM cny>6a-
MM TaKena>kHuX 3acobiB!

5.2.1.

Man. 2.:

YKpaiHcbKa

« Mepe6yBaTu nig nigBilWeHUM BaHTa-
>KeM 3a60pOHAETbCA.

He6e3neka nopisis!

Kpai oxonop>kyBanbHOro Ko>kyxa mo-
XKYTb 6YTU roCTPUMMU. 3iCKOB3YBaHHSA
NNCTOBOrO MeTany MoXKe Npu3BecTu
no nopisis! ToMy He XOAiTb Nif NIMCTOM
i He nigknapauTe nig Hboro pyku. Kpim
TOrO, CNif, 3aBXXAW OAAraTH 3aXUCHI
pyKaBuUi Ta 3aXUCHe B3y TTA.

Bu3HaYeHHs MOHTaXKHUX po3MipiB

KpecneHHs 3 po3mipamu
1 BepTukanbHe po3TaLlyBaHHS 3 OfHIED
Tpy60t0 0X0NOAKYBANBHOIO KOXKYXa
2 BepTukanbHe po3TallyBaHHs 3 4BOMA

Tpy6amMu 0X0Nnoa>KyBanbHOro KOXyxa
[opu3oHTanbHe po3TallyBaHHs 3

3 OfHi€to Tpy60oto 0X0NOM>KYBaNbHOTO
KO>XKyXa

[opu3oHTanbHe po3TallyBaHHs 3 2

4 | Tpybamu 0xonodKyBanbHOro Koxyxa
Ta 2 onopamu

Fopu30oHTanbHe po3TallyBaHHA 3 2

5 TpyBamu 0xonoa>KyBanbHOro Ko>kyxa
Ta 3 onopamm

MepeBipTe KOHCTPYKLIitO 0X0N0AXKyBanb-
HOrO KOXyXa (BepTuKanbHe po3TallyBaHHs,
rOpU30oHTaNbHe po3TallyBaHHS, KinbKicTb
onop ToLLo).

3a OMOMOroH0 KpecreHb B MOXKeTe BU-
3Ha4YMTUN NOTPIOHI po3mipu. Lii paHi Takoxx
MO>KHa BCTAHOBWTM 3a BiANOBIAHNMM [,0-
BiJHMKaMM 3 pO3MipiB.

BeeqiTb po3mipw, a TakoXK BignNoBigHWI ce-
PiINHMI HOMep HAcoca B HACTYMNHIN Tabnuui.

CepiitHui
HoMep
w
R

w1 (= W+R)

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxxyx 6", 8" i 10"



YKpaiHcbKa

5.2.2.

Man. 3.

5.2.3.

Man. 4.

Man. 5.

186

MoHTaX po3nipok

: MoHTaX po3nipokK i po3nipHoro Kinbus

3anexKHo Bif, KOHCTPYKLIT 0X0N0AXKY -
BaNbHOT0 KOXKYXa, NMeBHi KPOKM MOXKHa
nponycTuTy.

BcTaHoBiTh po3nipky (wmpuHa: 50 mm) ans
OMnopw rigpaBniYHOI CUCTEMM Ta BUPIBHAN-
Te i Ha BiACTaHi «P» Bij BEPXHbOT KDOMKM.
3akpiniTb po3nipKy Ha rigpaenivHii cucte-
Mi 32 [OMOMOrOH BHYTPILLHBOrO FBUHTA 3
LLIECTUrPAHHOIO FOJTIOBKOHO.

BcTaHoOBITb po3nipHe KinbLe Ansg noganb-
LLIOrO MOHTa>XKy Ha piBHi «W1» Ha rigpas-
NiYHIN cMcTeMmi Ta TUMYACcoBO 3aKpiniTh i
(Hanpuknag, i MOXHa NPUKPYTUTK).
BcTaHoBITb NepLuy po3nipky (wmpuHa: 50
MM) G151 TPY6BU 0XONOMKYBaNbHOMO KO-
>KyXa Ta BUpiBHAWTe il Ha BigcTaHi «O» Big
HW>KHBOI KPOMKW.

3aKpiniTb po3nipKy Ha ABUIYHi 33 4ONO-
MOTOI0 BHYTPILLIHbOrO rBUHTA 3 LLECTUrPaH-
HOIO rOMI0BKOIO.

BcTaHoBiTh Apyry po3nipky (wupuHa: 100
MM) 405 TPY6U OXONOMKYBaNbHOMO KO-
>Kyxa Ta BUpiBHAWTe il Ha BigcTaHi «U» Bif,
HW>KHbOI KPOMKW.

3akpiniTb po3nipKy Ha ABWIYyHi 3a 4ono-
MOFOI0 BHYTPILLHbOrO rBMHTA 3 LUECTUrPaH-
HOIO rOMI0BKOIO.

MoHTaXX Tpy6 oxonoa>xyBanbHOro
KOXKyXxa

: MoHTaX oxonoa>xyBanbHOro KOXXyxa

: MoHTax ¢ikcaTopa

HeobxiaHO 3BepHYTW yBary Ha HaCTynHi
MOMEHTM:

Mig yac MOHTaXy ABox Tpyb oxono-
L>KYBaIbHOTO KOXKYXa 3aBXOM CnovaTky
MOHTYETbCA [0BLUA TPyba.

KopoTia Tpy6a po3MmilLlyeTbCs Ha [OBLUIN
Tpyb6i, To6TO AoBLa Tpy6a 3aBXKAM BCTaB-
NAETHCS B KOPOTLLY TPyOy.

LLlo6 nicng MoHTaxcy Tpy6 oxonopyxy-
BaNbHOr0 KOXKyXa 3HaTy, e PO3TallOBaHi
onopu, pekOMeHOYETbCS HAaHeCTU Ha Tpyby
0XO0JI0[>KYBaNbHOTO KOXYyXa No3Hauku «O»
i «U», @ TaKoXX LUMPUHY onop.

10.

11.

12.

BcTaHoBITb NepLly Tpyby 0XxonopyKyBanb-
HOTO KOXKyXa Ta BUPiBHANTE il Ha BifCTaHi
«W1» Bif, BEPXHbOI KPOMKM.

BcTaHOBITh ABa (hikcaTopu Ha BEPXHLOMY
Ta HYXKHBbOMY KiHLi pO3nipKuW Ha BifCTaHi
«O» i 32 4ONOMOroK rankoBOro Knwo4a
TPOXM 3aTATHITH iX, W06 3aKpinuTn TpyOdy.
OcnabTe po3nipHe KinbLie Ta HATUCHITb

Ha HbOrO 3BEpXY, LLI0O NOBHICTIO BCTaBUTYH
noro B TpyOy 0X0N0OA>KYBaNbHOIO KOXYyXa.
OcnabTe BepxHin ikcaTop (aus. NyHKT 2) i
nepecyHbTe 10ro B KiHeLb TpyOu oxono-
[>KYBaIbHOTO KOXKyXa.

3a 4,0MOMOrOH0 raitkoBOro KIo4a HafifHo
3aTArHIThL (pikcaTop, LWob 3aKpinuTK Takum
Y/MHOM TPYy6y 0X0N10[>KYBaNbHOrO KOXYyXa
Ha po3nipHOMY KinbLi.

KoHcmpykuis 3 o0Hieto mpy6oio oxono-
OXMCYyBANIbHO20 KOXCYXA

OcnabTe HUXHIN thikcaTop (ane. NyHKT 2)
i po3TallyinTe Moro Ha BigcTaHi «O» Bifg
BEPXHbOT KPOMKM PO3MipKMU.

3a 40NOMOroH rankoBoro Kntoya HafdinHo
3aTArHiTh hikcaTop, Wwob 3aKpinuTn Taknum
Y/MHOM TPYy6y 0X0JI0>KYBaNbHOIO KOXYyXa
Ha Hacoci.

Koncmpykuis 3 9Boma mpy6amu oxono-
OXMCYyBANIbHO20 KOXCYXA

OcnabTe HUXHIi thikcaTop (aus. NyHKT 2) i
nepecyHbTe Oro Bropy.

BcTaHoBiTb Apyry Tpyby oxonoa>kyBanb-
HOro KOXXyXa Ta BUPiBHAWTe il Ha BigCcTaHi
«R» Bifl HUXKHBOT KPOMKMU.

Po3sTalwuyiTe BinbHMI dikcaTop (ANB. NyHKT
8) Ha BigcTaHi «O» Bif BEPXHbOI KPOMKM
PO3NipKK1 Ta HafiMHO 3aTArHITL NOro 3a [0-
MOMOTOHO raikoBOrO KJTto4a. Takum HYMHOM,
06uaBi TPyOM 0X0N0O>KYBaNbHOIO KOXyXa
6yne HapinHo 3adikcoBaHo.

BcTaHOBITb iHLIMI (hikcaTop Ta po3TaLlyin-
Te oro Ha BigcTaHi «U» Bif po3nipku.

3a ,ONOMOro0 rakoBoro Kfo4va HaginHo
3aTArHITb (pikcaTop, LWob 3aKpinuTK Takum
Y/MHOM TPYy6Yy 0X0N10[A>KYBaNbHOrO KOXYyXa
Ha Hacoci.

Hapasi 0xonof>kyBanbHWUi KOXKYX MNo-
BHICTIO 3MOHTOBAHO A1 BEPTUKaNbHOroO
BCTaHOB/EHHS Ha Hacocax.
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YKpaiHcbKa

5.2.4. MoHTaX< onop Ans ropusoHTanbHOro « [Ans yTunisauii BMpoby Ta Moro 4acTuH
BCTaHOBJEHHSA 3BepTanTecs A0 Ny6AiYHNX UM NPUBATHUX
Man.6.:  MoHTax onop opraHisauin, ski 3aimatoTbca nepepobKoto
Bigxonis.

SIKLLIO HaCcOC BCTAHOBMIOETLCSA FOPU3OH-
TanbHO, NOTPIOHO TaKO>K BCTAHOBUTU
onopw.

[opaTkoBy iHhopMaLito LLoJ0 HaneXKHoi

yTunizauii Mo>XXHa OTPUMATK Y MiCbKOMY

ynpaeniHHi, BIBOMCTBI 3 NUTaHb yTuni3auii

1. BuTtsarHite XOMYyT i3 yokons. abo Tam, oe 6yJ‘|0 anﬂ.ﬁaHO Bmpi6‘

2. [lepecyHbTe XOMYT 3HU3Y Ha[, OXO100XKY-
BaSIbHNM KOXKYXOM.

3. T[epecyHbTe nepLunit XOMYT 0,0 PO3MipKK
Ha rigpasniyHi cMcTeMi Ta 3akpiniTb Noro.

4.  BupiBHANTe Opyruit XOMYT Ha BigcTaHi «O»

8. TexHiyHe o6cnyroByBaHHs
Ox0no[>KyBaNbHUIA KOXKYX He MaE 0cobnun-
BMX BUMOT 4,0 TEXHIYHOrO 06CNYyroByBaHHS.

Bi[l HV>KHbOI KPOMKM Ta 3aKpiniTb 1Moro. Cnip, perynspHo nepesipaTu, Yu HaginHo
5. BupisHanTe TpeTiit XoMyT (SIKLO €) Ha 3aKPirnmneHui KoxyX.

BifCTaHi «U» Bif HM>KHbOT KpOMKM Ta 3a-

KpiniTb 1oro.

6. 3HOBY 3aKpiniTb OKPeMi LLOKOSi Ha XOMyTax.
MoHTa>k 0X010[3>KyBanbHOIo KOXyXa 3a-
BepLUeHo. Hapasi Mo>xHa onyckaTu Hacoc
Ha onopw. 3BepHiTb yBary, LLO ONOPHI Nnac-
TUHW LLOKONS CNPSIMOBaHi OfiHe [0 OJHOrO.

A He6e3neka nepekupaHHs!

\ lMpu HepoOCTaTHLOMY 3aXMUCTi Hacoca
Bifl 3iCKOB3yBaHHS NpU NepecTaHoBLi
€ He6e3neka TpaBMyBaHHs. Bukopuc-
TOBYWMTe Ba NiANOMHi MeXaHi3Mu,

w06 6e3ne4yHO BCTAHOBUTU Hacoc 'y
rOPU30HTaNbHOMY MOMNOXKEHHi.

6. BBepeHHs B ekcnnyaTauiio
BimomocTi npo nofganbLUMin MOHTaX Hacoca
Ta 10ro BBE[,EHHS B eKCMJlyaTallito AuB. y
BiANOBIAHMX IHCTPYKLIAX 3 ekcnnyaTauii
[Ns Hacoca.

7.  OemoHTax i yTunisauis

7.1. [demoHTax
Mepen nemMoHTa>keM NOTPIOHO BUTATHYTH
Hacoc i3 pob0o40i 30HM Ta BCTAHOBUTM AOTO
Y BePTUKabHOMY MOMTOXKEHHI 3a 4O0NOMO-
roto NiANOMHOro MexaHismy.

[eMOHTaXX BUKOHYETbCS Y 3BOPOTHIN Mo-
CNiJOBHOCTI 40 MOHTaXYy.

7.2. YTunisauia
Hane>xHa yTunisauis uboro supoby gono-
MO>Ke YHUKHYTWN 3abpyAHEHHS HaBKONMULL-
HbOTO CepefoBULLA Ta 3aBOAHHS LLUKOAM
300pOB’t0 Ntoaen.

IHCTPYKLis 3 MOHTaXy Ta ekcrinyaTauii Wilo OxonopykyBanbHuin koxyx 6", 8" i 10" 187












WILO

Wilo — International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON
Argentina S.A.
C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos
Aires

T+ 541143615929
info@salmson.com.ar

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
2351 Wiener Neudorf
T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1014 Baku

T+994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel 00O
220035 Minsk
T+37517 2535363
wilo@wilo.by
Belgium

WILO SA/NV

1083 Ganshoren
T+32 24823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia
T+35929701970
info@wilo.bg

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing

T +86 1058041888
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

WILO Hrvatska d.o.o.
10090 Zagreb

T +38 513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice

T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570 253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn
T+3726509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo

T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France

WILO S.AS.

78390 Bois d'Arcy
T+33 130050930
info@wilo.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent

T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T +302 10 6248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 Torokbalint
(Budapest)

T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

India

WILO India Mather and
Platt Pumps Ltd.

Pune 411019

T +91 20 27442100
service@
pun.matherplatt.co.in
Indonesia

WILO Pumps Indonesia
Jakarta Selatan 12140
T +62217247676
citrawilo@cbn.net.id
Ireland

WILO Engineering Ltd.
Limerick

T +353 61227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)

T +3925538351
wilo.italia@wilo.it
Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty

T +7727 2785961
info@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
621-807 Gimhae
Gyeongnam

T +82 55 3405890
wilo@wilo.co.kr
Latvia

WILO Baltic SIA

1019 Riga

T +3717 145229
mail@wilo.lv

Wilo — International (Representation offices)

Algeria

Bad Ezzouar, Dar El Beida
T+213 21 247979
chabane.hamdad@
salmson.fr

Armenia

0001 Yerevan

T +374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and
Herzegovina
71000 Sarajevo

T +387 33 714510
zeljko.cvjetkovic@
wilo.ba

Georgia

0179 Thilisi
T+995 32306375
info@wilo.ge

Macedonia

1000 Skopje

T +38923122058
valerij.vojneski@wilo.c
om.mk

Mexico

07300 Mexico

T +52 5555863209
roberto.valenzuela@wi
lo.com.mx

Lebanon

WILO SALMSON
Lebanon
12022030 El Metn
T+9614722280
wsl@cyberia.net.lb

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius

T +3705 2136495
mail@wilo.It

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.

05-090 Raszyn
T +48 227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto

T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. llfov

T+40 213170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 4957810690
wilo@wilo.ru

Moldova

2012 Chisinau

T +373 22223501
sergiu.zagurean@
wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T+976 11314843
wilo@magicnet.mn

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh
Riyadh 11465

T+966 14624430
wshoula@wataniaind.com

Serbia and
Montenegro

WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd

T +381112851278
office@wilo.co.yu

Slovakia

WILO Slovakia s.r.o.
83106 Bratislava
T+421 233014511
wilo@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana

T +386 15838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27 116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.
28806 Alcala de
Henares (Madrid)

T +34 918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo

T +46 470727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden

T +41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch

Tajikistan

734025 Dushanbe
T+992 37 2312354
info@wilo.tj

Turkmenistan
744000 Ashgabad

T +993 12 345838
kerim.kertiyev@wilo-
tm.info

WILO SE
NortkirchenstraBe 100
44263 Dortmund
Germany
T+492314102-0

F +49 231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

Taiwan

WILO-EMU Taiwan Co.
Ltd.

110 Taipeh

T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San. ve Tic. A.S.

34888 Istanbul
T+90216 6610211
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew

T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua

United Arab Emirates
WILO Middle East FZE
Jebel Ali Free Zone -
South - Dubai
T+97148809177
info@wilo.ae

USA

WILO USA LLC
1290 N 25™ Ave
Melrose Park, lllinois
60160

T +1866 9456872
info@wilo-usa.com

Vietnam

WILO Vietnam Co Ltd.
Ho Chi Minh City,
Vietnam

T +84 8 38109975
nkminh@wilo.vn

Uzbekistan

100015 Tashkent
T+998 711206774
info@wilo.uz
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WILO

Wilo-Vertriebsbiiros in Deutschland

Nord

WILO SE

Vertriebsbiiro Hamburg
Beim Strohhause 27
20097 Hamburg

T 040 5559490

F 040 55594949

hamburg.anfragen@wilo.com

Nord-Ost

WILO SE

Vertriebsbiiro Berlin
JuliusstraBe 52-53
12051 Berlin-Neukolin

T 0306289370

F 03062893770
berlin.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Gebaudetechnik

WILO SE

NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund

T 0231 4102-7516

T 01805 ReU+FsWs|sL-O*
7+823¢9+4+5:6

F 0231 4102-7666

Ost
WILO SE

Vertriebsbiiro Dresden

Frankenring 8

01723 Kesselsdorf

T 035204 7050
F 035204 70570

Siid-Ost
WILO SE

Vertriebsbiiro Miinchen
Adams-Lehmann-StraBe 44

80797 Miinchen
T 089 4200090
F 089 42000944

muenchen.anfragen@wilo.com

Kompetenz-Team
Kommune
Bau + Bergbau

WILO SE, Werk Hof
Heimgartenstrale 1-3
95030 Hof

T 09281 974-550

F 09281 974-551

Erreichbar Mo—Fr von 7-18 Uhr.

Antworten auf

— Produkt- und Anwendungsfragen
— Liefertermine und Lieferzeiten

— Informationen tiber Ansprechpartner vor Ort

— Versand von Informationsunterlagen

* 0,14 €/Min. aus dem Festnetz,
Mobilfunk max. 0,42 €/Min.

dresden.anfragen@wilo.com

Siid-West

WILO SE

Mitte
WILO SE

Vertriebsbiro Stuttgart
Hertichstralle 10

71229 Leonberg

T 07152 94710

F 07152 947141
stuttgart.anfragen@wilo.com

WILO SE
Nortkirchenstrae 100
44263 Dortmund
Germany

T 0231 4102-0

F 0231 4102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.de

West
WILO SE

Vertriebsbiiro Frankfurt
An den drei Hasen 31

61440 Oberursel/Ts.
T 06171 70460
F 06171 704665

Werkskundendienst
Gebdudetechnik
Kommune

Bau + Bergbau
Industrie

WILO SE

NortkirchenstraBe 100

44263 Dortmund

T 0231 4102-7900

T 01805 WelsL+O+K-D*
9el4e50645-3

F 02314102-7126

kundendienst@wilo.com

Tdglich 7-18 Uhr erreich-
bar

24 Stunden Technische
Notfallunterstiitzung

— Kundendienst-

Anforderung

— Werksreparaturen
— Ersatzteilfragen

Inbetriebnahme
Inspektion

— Technische

Service-Beratung

— Qualitdtsanalyse

frankfurt.anfragen@wilo.com

Wilo-International

Osterreich

Zentrale Wiener
Neudorf:

WILO Pumpen Osterreich
GmbH

Max Weishaupt Strafle 1
A-2351 Wiener
Neudorf

T +43 507 507-0

F +43 507 507-15

Vertriebsbiiro Salzburg:
Gnigler StraBe 56
5020 Salzburg

T +43 507 507-13

F +43 507 507-15

Vertriebsbiiro
Oberésterreich:
Trattnachtalstrale 7
4710 Grieskirchen

T +43 507 507-26
F +43 507 507-15

Schweiz

EMB Pumpen AG
Gerstenweg 7

4310 Rheinfelden

T +41 61 83680-20
F +416183680-21

Vertriebsbiiro Diisseldorf
Westring 19

40721 Hilden

T 02103 90920

F 02103 909215
duesseldorf.anfragen@wilo.com

Standorte weiterer
Tochtergesellschaften

Argentinien,
Aserbaidschan, Belarus,
Belgien, Bulgarien, China,
Didnemark, Estland,
Finnland, Frankreich,
Griechenland,
GroRbritannien, Indien,
Indonesien, Irland, Italien,
Kanada, Kasachstan, Korea,
Kroatien, Lettland, Libanon,
Litauen, Niederlande,
Norwegen, Polen, Portugal,
Rumdnien, Russland,
Saudi-Arabien, Schweden,
Serbien und Montenegro,
Slowakei, Slowenien,
Spanien, Stidafrika, Taiwan,
Tschechien, Tiirkei,
Ukraine, Ungarn, USA,
Vereinigte Arabische
Emirate, Vietnam

Die Adressen finden Sie
unter www.wilo.com.

Stand August 2010



